第一节 技术要求
1、 采购内容：
1、 衡阳市中心医院医疗特装建设项目医疗气体工程包括医用中心供氧系统、医用中心吸引系统、医用压缩空气系统及配套设备（包括设备带、电源插座、床头灯等）等供货、安装调试、验收及售后服务。
2、 本项目中的医用中心供氧系统（或医用气体汇流排或医用氧气汇流排）、医用中心吸引系统（或医用真空负压机或医用真空机组）、医用压缩空气系统(或医用空气压缩机或医用空气集中供应系统或医用真空泵组)、医用气体监测报警系统(或医用气体报警系统或医用气体压力报警系统)在《医疗器械分类目录》中，属II类医疗器械，应同时具有以上产品的《医疗器械注册证》。
二、设备技术规格、数量及要求
	序号
	采购货物名称
	数量
	单位 
	备注

	 一、医用中心供氧系统

	1
	医用气体汇流排-氧气 
	1、材质：医用脱脂铜管，规格φ27×5，总长度5.65m；
2、气体介质：氧气；10+10瓶2组，每组10个接口；
3、最大输出流量≥100m3/h；
4、含龙门架供氧减压器两组，铜接管18段；
5、接口形式：外螺纹：3/4；
6、额定输出压力应为0~0.8MPa连续可调；
7、汇流排气体管道承受0.92MPa试验压力后，应无泄漏、外观无变形。
8、产品说明书及铭牌符合《医疗器械说明书和标签管理规定》；
9、为保证医用气体汇流排安全，产品应具有二类医疗器械注册证并提供相关证明材料；
10、产品应提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的电磁兼容检测合格报告复印件。
	1 
	套 
	

	2
	 医用分气缸2进8出
	1.材质：O6Cr19Ni10
2.规格：2进8出
3.焊接方法:氩弧焊，脱脂处理
4、采用DN150的无缝不锈钢管焊接
5、设计压力为1.0 MPa
6、含配套的每个接口用法兰、压力表及安全阀（含校验）
7、含脱脂处理、吹扫、气压试验、管强度试验、气密性试验等
8、道焊接口防腐处理等
9、符合GB 150.1-2011要求，且具有压力容积特种设备设计许可证、压力容积特种设备制造许可证
	1 
	套  
	

	3
	不锈钢管φ42*2.0 
	1.安装部位:室内
2.材质:06Cr19Ni10；
3.介质:气体；
4.规格:φ42×2.0；
5.连接形式:氩弧焊；
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等；
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω；
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	199.76 
	m
	

	4
	不锈钢管φ38*2.0
	1.安装部位:室内
2.材质:06Cr19Ni10；
3.介质:气体；
4.规格:φ38×2.0；
5.连接形式:氩弧焊；
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等；
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω；
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	94.69
	m
	

	5
	不锈钢管φ32*2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ32×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	5.45
	m
	

	6
	不锈钢管φ25*2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ25×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	560.41
	m
	

	7
	不锈钢管φ22*2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ22×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	321.51
	m
	

	8
	不锈钢管φ18*1.5
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ18×1.5； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	32.30
	m
	

	9
	不锈钢管φ14*1.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ14×1.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	1156.44
	m
	

	10
	不锈钢管φ8*1.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ8×1.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	2202.48
	m
	

	11
	PVC槽板40*60
	1、材质：PVC，明敷 
2、规格：40*60 
3、以聚氯乙烯为主要原料，加入发泡剂、阻燃剂、抗老化剂，采用专用设备挤压成型 
4、产品防火，防水，防虫，零甲醛；环保，无毒 
5、重量轻，独特的模块化设计，使其更易于运输，安装，可重复使用
	687.60
	m
	

	12
	PVC房间穿墙套管DN20
	1.名称、类型:塑料套管 
2.材质:PVC-U管 
3.介质管道规格:DN50 
4.其他:预留孔洞、填塞密封料、堵洞
	446.00
	个
	

	13
	PVC房间穿墙套管DN50
	1.名称、类型:塑料套管 
2.材质:PVC-U管 
3.介质管道规格:DN50 
4.其他:预留孔洞、填塞密封料、堵洞
	35.00
	个
	

	14
	焊接弯头（不锈钢）φ22
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ22 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	40.00
	个
	

	15
	焊接弯头（不锈钢）φ18
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ18 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	3.00
	个
	

	16
	焊接弯头（不锈钢）φ14
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ14 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	34.00
	个
	

	17
	焊接弯头（不锈钢）φ8
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ8 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	2291.00
	个
	

	18
	焊接三通（不锈钢）φ8
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ14 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1188.00
	个
	

	19
	焊接变径三通（不锈钢）φ42-φ42-φ22
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ42-φ42-φ22 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	15.00
	个
	

	20
	焊接变径三通（不锈钢）φ25-φ25-φ14
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ25-φ25-φ14 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	16.00
	个
	

	21
	焊接变径三通（不锈钢）φ25-φ25-φ22
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ25-φ25-φ22 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1.00
	个
	

	22
	焊接变径三通（不锈钢）φ25-φ25-φ18
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ25-φ25-φ18 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1.00
	个
	

	23
	焊接变径三通（不锈钢）φ38-φ38-φ32
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ38-φ38-φ32 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1.00
	个
	

	24
	焊接变径三通（不锈钢）φ18-φ18-φ8
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ18-φ18-φ8 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	7.00
	个
	

	25
	焊接变径三通（不锈钢）φ22-φ22-φ8
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ22-φ22-φ8 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	480.00
	个
	

	26
	焊接变径三通（不锈钢）φ14-φ14-φ8
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ14-φ14-φ8 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	46.00
	个
	

	27
	大小头（不锈钢）φ16转φ8
	1.材质:不锈钢 
2.规格:φ16变φ8
	86.00
	个
	

	28
	楼层截止阀（不锈钢）
	1.名称：截止阀 
2.规格：φ32 
3.材质：不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	1.00
	个
	

	29
	楼层截止阀（不锈钢）
	1.名称：截止阀 
2.规格：φ22 
3.材质：不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	15.00
	个
	

	30
	楼层截止阀（不锈钢）
	1.名称：截止阀 
2.规格：φ18 
3.材质：不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	1.00
	个
	

	31
	楼层截止阀（不锈钢）
	1.名称：截止阀 
2.规格：φ14 
3.材质：不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	16.00
	个
	

	32
	房间截止阀（铜）
	1.名称：截止阀 
2.规格：φ8 
3.材质：铜 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	576.00
	个
	

	33
	二级减压箱
	1.用于病房所在楼层或手术室气体入口处，将管路压力调整到一定的压力范围之内 
2.能开启或者切断所在区域的管路通道，便于管道及设备维护 
3.双路设计，一路用一路备用，保证不间断供气 
4.箱体材质钢板喷塑，明装； 
5.内部配置：2只1.5级气体压力表，气体截止阀4只，气体减压器 2套，安全阀一只，气体管道及其配件； 
6.进口压力：0.8-1.2mpa 
，出口压力：0.35-0.5mpa（连续可调）；流量400L/MIN。
	33.00
	台
	

	34
	压力监测报警箱
	1.明装壁挂式 
2.箱体材质：铝合金 
3.压力监测箱可承受各种气体工作压力的1.5倍压力，管路不应破裂、泄漏、发生形变 
4.压力监测箱加工尺寸符合GB/T1804-2000的m级要求 
5.压力表符合2.5级要求 
6.工作环境：温度10℃~60℃，湿度10%~95% 
7.电源配置器：输入AC100~240V,50-60HZ,输出8.8V0.35A 
8.压力精度等级2.5级、1.6级 
9.接口螺纹M14X1.5 
10.测压报警箱声光报警启动时在1M处应能听到报警声，4M处应能清晰看到报警指示灯闪烁 
11.各个压力表的示值在欠压值与超压值范围内时，测压报警箱不应产生声光报警
	18
	个
	

	35
	豪华款设备带
	1.尺寸：宽度220mm*厚度67mm，材料厚度2.0mm； 
2.材质：铝合金整体化设计，一体式面板，表面采用静电喷塑，具有良好的防腐和保洁效果； 
3、涂层经划格试验，其干式附着力、沸水附着力应达到0级别； 
4、表面经耐沸水试验后，膜层无脱落、起泡、起皱等现象； 
5、铝合金材质有害物质含量符合欧盟ROHS指令； 
6、所有终端设备均可在不动底板的情况下拆卸维修； 
7、医用设备带内设置气体腔、强电腔、弱电腔三个独立安装腔，以确保用电安全，符合国际安全标准； 
8、燃烧性能等级符合GB 8624-2012平板装建筑材料及制品燃烧性能分级A级并提供相关证明材料。
	3315.79
	m
	

	36
	氧气终端
	1、德标终端，采用整体化设计，快速插拔自闭型接插座，无插头时能自动密封；采用不同定位度数以区分不同气体，具有不可互换性，且插拔方便、密封可靠； 
2.按照EN 737-1:1998,DIN13260-2,ISO9170-1,ISO9170-2标准进行加工制造，CE认证并提供相关证明材料； 
3.100%气密性监测，10000次插拔无故障 
4.采用ISO32颜色识别气体 
5.最大工作压力为0.75MPA
	1750.00
	个
	

	37
	管道支吊架
	1.材质:碳钢型钢钢 
2.管架形式:木垫式支架，10KG以内
	1940.38
	kg
	

	二、医用中心吸引系统

	38
	不锈钢管φ108×3.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ108×3.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	24.00
	m
	

	39
	不锈钢管φ57×2.5
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ57×2.5； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	79.30
	m
	

	40
	不锈钢管φ45×2.5
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ45×2.5； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	321.51
	m
	

	41
	不锈钢管φ38×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ38×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	32.30
	m
	

	42
	不锈钢管φ32×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ32×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	105.09
	m
	

	43
	不锈钢管φ25×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ25×1； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	1051.35
	m
	

	44
	不锈钢管φ10×1.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:紫铜TP2； 
3.介质:气体； 
4.规格: φ10×1.0； 
5.连接形式:银钎焊 
6.管道吹扫、管道清洗、气压试验、强度试验，气密性试验、气体置换等；管道焊接口防腐处理，刷防火涂料，管道接地，接地电阻应≤10Ω； 
7.符合YS/T 650-2020 《医用气体和真空用无缝铜管》规范要求； 
8.附配件:含脱脂处理、紫铜管件。
	2202.48
	m
	

	45
	吸引终端
	1、德标终端，采用整体化设计，快速插拔自闭型接插座，无插头时能自动密封；采用不同定位度数以区分不同气体，具有不可互换性，且插拔方便、密封可靠； 
2.按照EN 737-1:1998,DIN13260-2,ISO9170-1,ISO9170-2标准进行加工制造，CE认证并提供相关证明材料； 
3.100%气密性监测，10000次插拔无故障 
4.采用ISO32颜色识别气体 
5.最大工作压力为0.75MPA
	1750.00
	个
	

	46
	吸引总阀（不锈钢）DN80
	1.名称:球阀; 
2.规格:DN80; 
3.材质:304级不锈钢; 
4.工作介质:水、油、气; 
5.连接形式:法兰连接; 
6.脱脂处理; 
7.压力等级1.6MPa; 
8.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长;
	1.00
	个
	

	47
	楼层球阀（不锈钢）DN50
	1.名称：球阀 
2.规格：DN50 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	1.00
	个
	

	48
	楼层球阀（不锈钢）DN40
	1.名称：球阀 
2.规格：DN40 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	15.00
	个
	

	49
	楼层球阀（不锈钢）DN32
	1.名称：球阀 
2.规格：DN32 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	1.00
	个
	

	50
	楼层球阀（不锈钢）DN25
	1.名称：球阀 
2.规格：DN25 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	15.00
	个
	

	51
	楼层球阀（不锈钢）DN20
	1.名称：球阀 
2.规格：DN20 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	14.00
	个
	

	52
	焊接弯头（不锈钢）φ45
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ45 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	40.00
	个
	

	53
	焊接弯头（不锈钢）φ38
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ38 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	3.00
	个
	

	54
	焊接弯头（不锈钢）φ32
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ32 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	4.00
	个
	

	55
	焊接弯头（不锈钢）φ25
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ25 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	30.00
	个
	

	56
	焊接弯头（不锈钢）φ10
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	2291.00
	个
	

	57
	焊接三通（不锈钢）φ10
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1127.00
	个
	

	58
	焊接变径三通（不锈钢）φ108变φ45
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ108变φ45 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	15.00
	个
	

	59
	焊接变径三通（不锈钢）φ57变φ45
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ57变φ45 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1.00
	个
	

	60
	焊接变径三通（不锈钢）φ57变φ25
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ57变φ25 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	15.00
	个
	

	61
	焊接变径三通（不锈钢）φ45变φ10
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ45变φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	551.00
	个
	

	62
	焊接变径三通（不锈钢）φ38变φ10
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ38变φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	7.00
	个
	

	63
	焊接变径三通（不锈钢）φ32变φ10
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ32-φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	2.00
	个
	

	64
	焊接变径三通（不锈钢）φ25变φ10
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ25变φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	44.00
	个
	

	65
	油润式真空泵组
	1.油润式真空泵：含3台真空泵（一备两用）  
2.最大排气量：300 m3/h（每台） 
3.额定功率：7.5 KW  （每台） 
4.医用中心吸引系统压力区间为-0.07MPa~-0.02MPa,并能在该范围内任意调节； 
5.医用中心吸引系统应具有良好的密封性，当压力为-0.07MPa时，因泄露引起的增压率平均每小时不得超过1.8%； 
6.运行噪声:噪音≤70db(A)，转速：≥1450min-1； 
7.医用中心吸引系统真空泵组应有备用，当工作泵发生故障时备用真空泵机组 应能自动启动，以保证吸引系统正常工作； 
8.医用中心吸引系统应有可靠的接地装置，接地电阻应＜10Ω，电控柜的绝缘电阻值≥2MΩ。 
9.所提供的产品应具有二类医疗器械注册证并提供相关证明材料；
	3.00
	套
	

	66
	管控系统（含密码系统）标配（含控制柜）
	1.能分别对所有机组进行手动控制和自动控制启、停，其中自动控制的负压值在-0.03Mpa~-0.07Mpa之间，并能在该范围内任意调节； 
2.工作机组与备用机组可交替切换使用； 
3.当压力达到报警压力值时，能声光报警； 
4.当一台机组工作满足不了负压上限为-0.03Mpa，下限为-0.07Mpa时，10秒钟后，另一台备用机组自动投入运行； 
5.如遇停电后恢复送电，机组可自动投入运行。
	1.00
	台
	

	67
	医用分气缸 2抽5吸
	1.材质：O6Cr19Ni10 
2.规格：2抽5吸 
3.焊接方法:氩弧焊，脱脂处理 
4、采用φ159*3的无缝不锈钢管焊接； 
5、设计压力为1.0 MPa 
6、含配套的每个接口用法兰、压力表及安全阀（含校验） 
7、含脱脂处理、吹扫、气压试验、管强度试验、气密性试验等 
8、道焊接口防腐处理等
	1.00
	套
	

	68
	集污罐 0.1m3
	1、材质：优质碳钢，表面喷涂防锈漆，防腐蚀耐用； 
2、规格型号：≥0.1m3； 
3、工作压力为≥0.8 MPa； 
4、不锈钢法兰连接DN65；特质加厚丝口，不开裂； 
5、全自动埋弧焊焊缝，美观牢固，使用寿命长
	2.00
	台
	

	69
	真空罐2.0m3
	1.规格型号：≥2.0m3 
2.材质：优质碳钢，表面喷涂防锈漆，防腐蚀耐用； 
3.工作最大负压：-0.085MPa； 
4、不锈钢法兰连接DN65；特质加厚丝口，不开裂； 
5、全自动埋弧焊焊缝，美观牢固，使用寿命长； 
6.管道内的水有可能进入真空罐，故应定期将真空罐下面的截止阀旋开进行排放，排完后随即关好，截止阀不得有泄漏
	2.00
	台
	

	70
	除菌过滤器
	1、材质：优质碳钢，表面喷涂防锈漆，防腐蚀耐用； 
2.处理气量：≥3m3/min； 
3.达到ISO8573.1质量等级-固态1级，油分含量1级； 
4、不锈钢法兰连接； 
5、滤芯材质：PTFE； 
6、截留率：≥99.99999%； 
7、过滤面积：≥6m3/min； 
8、过滤精度：≥0.01um。
	2.00
	台
	

	三、医用气体压缩空气系统

	71
	不锈钢管φ42×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ42×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	206.63
	m
	

	72
	不锈钢管φ38×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ38×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	5.45
	m
	

	73
	不锈钢管φ32×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ32×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	121.97
	m
	

	74
	不锈钢管φ22×2.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ22×2.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	193.32
	m
	

	75
	不锈钢管φ18×1.5
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ18×1.5； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	32.30
	m
	

	76
	不锈钢管φ14×1.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:06Cr19Ni10； 
3.介质:气体； 
4.规格:φ14×1.0； 
5.连接形式:氩弧焊； 
6.含脱脂处理、管道吹扫、管道气压试验、管道强度试验，管道气密性试验、气体置换等； 
7.管道焊接口防腐处理等，管道接地，接地电阻应＜100Ω； 
8.符合GB/T 14976-2012《流体输送用不锈钢无缝钢管》规范要求。
	1156.44
	m
	

	77
	紫铜管φ8×1.0
	1.安装部位:室内 
2.材质:紫铜TP2； 
3.介质:气体； 
4.规格: φ8×1.0； 
5.连接形式:银钎焊 
6.管道吹扫、管道清洗、气压试验、强度试验，气密性试验、气体置换等；管道焊接口防腐处理，刷防火涂料，管道接地，接地电阻应≤10Ω； 
7.符合YS/T 650-2020 《医用气体和真空用无缝铜管》规范要求； 
8.附配件:含脱脂处理、紫铜管件。
	992.42
	m
	

	78
	焊接弯头（不锈钢）φ22
	1.材质:不锈钢; 
2.规格:φ22; 
3.焊接方法:氩弧焊; 
4.充氩保护方式、部位:管内局部充氩保护; 
5.三通补强圈制安;
	5.00
	个
	

	79
	焊接弯头（不锈钢）φ18
	1.材质:不锈钢; 
2.规格:φ18; 
3.焊接方法:氩弧焊; 
4.充氩保护方式、部位:管内局部充氩保护; 
5.三通补强圈制安;
	3.00
	个
	

	80
	焊接弯头（不锈钢）φ14
	1.材质:不锈钢; 
2.规格:φ14; 
3.焊接方法:氩弧焊; 
4.充氩保护方式、部位:管内局部充氩保护; 
5.三通补强圈制安;
	34.00
	个
	

	81
	焊接弯头（铜）φ8
	1.材质:不锈钢; 
2.规格:φ8; 
3.焊接方法:氩弧焊; 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	288.00
	个
	

	82
	焊接变径三通（不锈钢）φ42变φ22
	1.材质:不锈钢 
2.规格:φ42变φ22 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	15.00
	个
	

	83
	焊接变径三通（不锈钢）φ42变φ18
	1.材质:不锈钢 
2.规格:φ42变φ18 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1.00
	个
	

	84
	焊接变径三通（不锈钢）φ42变φ14
	1.材质:不锈钢 
2.规格:φ42变φ14 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	1.00
	个
	

	85
	焊接变径三通（不锈钢）φ32变φ14
	1.材质:不锈钢 
2.规格:φ32变φ14 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	14.00
	个
	

	86
	焊接变径三通（不锈钢）φ18变φ8
	1.材质:不锈钢 
2.规格:φ18变φ8 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	89.00
	个
	

	87
	焊接三通（不锈钢）φ8
	1.材质:06Cr19Ni10 
2.规格:φ10 
3.焊接方法:氩弧焊接 
4.脱脂处理； 
5.焊接口防腐处理
	206.00
	个
	

	88
	压缩空气终端
	1、德标终端，采用整体化设计，快速插拔自闭型接插座，无插头时能自动密封；采用不同定位度数以区分不同气体，具有不可互换性，且插拔方便、密封可靠； 
2.按照EN 737-1:1998,DIN13260-2,ISO9170-1,ISO9170-2标准进行加工制造，CE认证并提供相关证明材料； 
3.100%气密性监测，10000次插拔无故障 
4.采用ISO32颜色识别气体 
5.最大工作压力为0.75MPA
	272.00
	个
	

	89
	压缩空气总阀（不锈钢）DN45
	1.名称：球阀 
2.规格：DN40 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	16.00
	个
	

	90
	压缩空气总阀（不锈钢）DN25
	1.名称：球阀 
2.规格：DN25 
3.材质：304级不锈钢 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	15.00
	个
	

	91
	房间截止阀（铜）φ8
	1.名称：球阀 
2.规格：φ8 
3.材质：铜 
4.脱脂处理 
5.压力等级1.6MPa 
6.工作介质：水、油、气 
7.密封可靠、硬度高、耐磨、耐高温、耐腐蚀、抗擦伤性能好、寿命长
	74.00
	个
	

	92
	管控系统（含密码系统）V2.0
	（含控制柜） 
1.能分别对所有机组进行手动控制和自动控制启、停，其中自动控制的负压值在-0.03Mpa~-0.07Mpa之间，并能在该范围内任意调节； 
2.工作机组与备用机组可交替切换使用； 
3.当压力达到报警压力值时，能声光报警； 
4.当一台机组工作满足不了负压上限为-0.03Mpa，下限为-0.07Mpa时，10秒钟后，另一台备用机组自动投入运行； 
5.如遇停电后恢复送电，机组可自动投入运行。
	2.00
	套
	

	93
	空气减压箱
	1.用于病房所在楼层或手术室气体入口处，将管路压力调整到一定的压力范围之内 
2.能开启或者切断所在区域的管路通道，便于管道及设备维护 
3.双路设计，一路用一路备用，保证不间断供气 
4.箱体材质钢板喷塑，明装； 
5.内部配置：2只1.5级气体压力表，气体截止阀4只，气体减压器 2套，安全阀一只，气体管道及其配件； 
6.进口压力：0.8-1.2mpa,出口压力：0.35-0.5mpa（连续可调）； 
7.流量400L/MIN。
	18.00
	台
	

	94
	医用分气缸1进7出
	1.材质：O6Cr19Ni10 
2.规格：1进7出 
3.焊接方法:氩弧焊，脱脂处理 
4、采用φ159*3的无缝不锈钢管焊接； 
5、设计压力为1.0 MPa 
6、含配套的每个接口用法兰、压力表及安全阀（含校验） 
7、含脱脂处理、吹扫、气压试验、管强度试验、气密性试验等 
8、道焊接口防腐处理等
	1.00
	套
	

	95
	无油涡旋空压机
	1、空压机采用风冷冷却方式； 
2、主电机防护等级为IP55； 
3、单台用气量 3.78 m3/min,排气压力0.75 MPa,单台功率 33 KW； 
4、空压机必须适合高温环境下运行，运行状态要求环境温度≤46℃也可以正常运行。 
5、采用加卸载控制方式，减少能耗。设备可设置两个不同的压力带，以优化能源使用，减少运行费用。 
6、产品应具有二类医疗器械注册证并提供相关证明材料；
	2.00
	台
	

	96
	冷冻式干燥机5.3m3/min
	1、采用独特设计的高可靠排水装置，使凝结水同污垢同时排出，确保长时间的免维护运行； 
2、采用可靠的水量调节阀保证制冷系统工况稳定； 
3、采用双流层逆流前置预冷器的设计； 
4、单台额定处理气量：5.3 m3/min，符合空压机要求； 
5、出口压力露点3-10℃； 
6、冷却方式：风冷； 
高温型冷干机进气温度≤80℃。
	2.00
	台
	

	97
	空气罐1 m3/0.8MPa
	1、材质为优质碳钢； 
2、有效容积≥1 m3； 
3、工作压力≥0.8 MPa； 
4、设计温度：110℃； 
5、全自动埋弧焊焊缝，美观牢固，使用寿命长 
6、特质加厚丝口，不开裂； 
7、符合国家压力容器安全技术监察规程； 
8、含压力表及安全阀（含校验）。
	2.00
	台
	

	98
	高级过滤器 ≥3.8m3/min
	1、单个空气处理量：≥3.8m3/min，符合单台空压机要求；
2、有效滤除≤0.1微米的固态与液态颗粒；
3、残留油分含量≤0.003mg/m3；
4、达到ISO8573.1质量等级-固态3级，油分含量5级；
进气最大液体负载：25000ppmw/w。
	6.00
	台
	

	99
	除菌过滤器≥10m3/min
	1、单个空气处理量≥10m3/min，符合单台空压机要求； 
2、有效滤除≤0.01微米的固态颗粒、滤除油气； 
达到ISO8573.1质量等级-固态1级，油分含量1级； 
3、优质、安全、耐用； 
4、流量优化的气体循环； 
5、简单、安全和节省空间的多级过滤器连接； 
6、简化的装配、安装、检修和维护，运行可靠； 
7、具有超大面积的除菌滤芯。
	2.00
	台
	

	四、电器

	100
	漏电保护器
	1.额定电流：20A 
2.极数：1P+N 
3.电压：220V 
4.功能：短路、过载、漏电保护 
5.外壳材质：塑料外壳
	618.00
	个
	

	101
	照明开关
	1.名称:单联单控开关 
2.规格:10A 220V 
3.安装方式:暗装
	1637.00
	套
	

	102
	插座
	1.名称:单相暗插座 
2.规格:15A 5孔 
3.安装方式:暗装
	3274.00
	套
	

	103
	配管
	1.名称:半硬质塑料管 
2.材质:塑料 
3.型号、规格:PVC20 
4.配置形式:暗敷
	3315.79
	m
	

	104
	配线
	1.名称:照明线路 
2.型号、规格:BV-450/750V-2.5mm2 
3.配线形式:管内穿线
	9947.37
	m
	

	105
	床头灯及灯罩
	1.名称:床头灯
2.规格、型号及参数: LED光源，功率4W，含床头灯罩
3.类型:壁灯
	1637.00
	套
	


三、技术参数及要求
（一）、参考规范
1、《医用气体工程技术规范》                             GB50751-2012；
2、《压力容器 第1部分：通用要求》                   GB/T150.1-2024；
3、《工业金属管道设计规范》                   GB50316-2000（2008版）；
4、《医用电气设备第一部分：通用安全要求》              GB9706.1-2020；
5、《压力管道规范工业管道》                          GB/T20801-2020；
6、《流体输送用铜无缝钢管》                          GB/T14976-2012；
7、《医用及航空呼吸用氧》                               GB8982-2009；
8、《医用气体和真空用铜焊接钢管》                    YB/T4513-2017；
9、《医用气体和真空用无缝铜管》                       YS/T650-2020；
10、《工业金属管道工程施工规范》                       GB50235-2010；
11、《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》              GB50236-2011；
12、《工业金属管道工程施工质量验收规范》               GB50184-2011；
13、《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》     GB50683-2011；
14、《医用中心供氧系统通用技术条件》                  YY/T0187-1994；
15、《医用中心吸引系统通用技术条件》                  YY/T0186-1994；
16、《压缩空气站设计规范》                            GB 50029-2014；
17、《氧气站设计规范》                                GB 50030-2013；
18、《建筑设计防火规范》                      GB50016-2014（2018版）；
19、国家、地方及行业现行的其他最新设计规范和标准。
(二）、医用中心供氧系统
医用中心供氧系统由氧源部分、医用氧气管网系统、配套设备及仪表（包括二级减压装置、恒压监护装置等）、阀门及终端等组成。供氧系统的气源由中心站获得，通过医用氧气管网系统、配套设备及仪表、阀门等输送到终端，以供医疗使用。
1、设计参数
额定输出压力：0.32～0.5MPa（可调）；
系统泄漏率：每小时不大于0.5%；
终端流量：大于10L/min；
管道氧气流速不大于10m/s；
医气管道接地电阻小于10Ω。
2、氧源部分
（1）主氧源和备用氧源为医院原有氧源，应急备用氧源为1套2×10瓶组自动切换汇流排，根据国家标准GB50751－2012《医用气体工程技术规范》的要求氧气自动汇流排做为应急氧源，一用一备，能自动切换。
（2）汇流排采用全自动表显切换装置。应采用具有医疗器械生产许可证的工厂制品牌成品，不应采用现场散件拼装品；汇流排两侧高压管路接管具有活接点，可以增加接管扩展管路系统。两侧接管具有精度为100μm气体过滤器。汇流排切换箱面具有明确的气体标识，具有“使用”、“备用”、“欠压”等工作状态指示标识。
（3）汇流排间的高压汇流管、切换装置、减压出口、低压输送管路及二次减压出口处均做防雷防静电接地，接地电阻不大于100欧姆。
▲（4）汇流排与医用气体钢瓶的连接应采取防错接措施。压力调节应符合YY/T 1439.2-2016的要求。汇流排正常运转时能实现自动切换，当系统断电或控制电路故障时，医用气体汇流排左右两组气瓶组仍然可以实现机械式自动切换保持持续供气，且切换后气瓶中剩余的气体压力不能小于0.2mpa。汇流排应能在各种不同环境下正常工作，包括高温、低温、高湿度、强辐射、盐雾等环境。燃烧测试应符合ISO 10524，避免高压侧火灾安全隐患。汇流排说明书及铭牌符合《医疗器械说明书和标签管理规定》。安规须符合GB9706.1-2020《医用电气设备第1部分：基本安全和基本性能的通用要求》（投标文件中须提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的检测报告）。
▲（5）为保证汇流排系统运行不受其它信号干扰，汇流排应具有国家法定检测机构出具的电磁兼容检测合格报告和电磁兼容性监测FCC证书，电磁兼容符合YY9706.102-2021《医用电气设备第1-2部分：基本安全和基本性能的通用要求并列标准：电磁兼容要求和试验》（投标文件中须提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的电磁兼容检测报告复印件）。
3、医用氧气管网系统
（1）医用中心供氧输送管道据国家标准GB50751－2012《医用气体工程技术规范》的要求和系统中用气量的需要，经过精确计算并确定供氧管道的管径及材质分别如下：
	管段
	规格
	材质
	介质

	住院楼一般区域主管道（利旧）
	∅42x2.0
	不锈钢
	氧气

	住院楼生命支持区域主管
	∅25x2.0
	不锈钢
	氧气

	门诊楼生命支持区域主管道
	∅38x2.0
	不锈钢
	氧气

	门诊楼一般区域主管
	∅25x2.0
	不锈钢
	氧气

	住院楼一般区域走廊内水平管（利旧）
	∅22x2.0
	不锈钢
	氧气

	住院楼生命支持区域走廊内水平管
	∅14x1.0
	不锈钢
	氧气

	门诊楼一般区域走廊内水平管
	∅22x2.0
	不锈钢
	氧气

	门诊楼一般区域走廊内水平管
	∅14x1.0
	不锈钢
	氧气

	门诊楼生命支持区域走廊内水平管
	∅32x2.0
	不锈钢
	氧气

	支管道到终端管道
	∅8x1.0
	铜
	氧气


（2）以上不锈钢钢管尺寸规格应符合GB/T14976-2012的标准要求，紫铜管尺寸规格应符合YS/T650-2020《医用气体和真空用无缝铜管》的标准要求。其中配套设备的阀门、三通及接头均采用优质材料，且与氧气接触部分的材料严禁使用含油或可燃材料。氧气主管道沿地沟敷设或沿走廊墙面架设至大楼管道井，主管沿管道井送至用气各楼层；楼层间横管道从主管道接出，安装在吊顶内，并沿走廊敷设；各支管道从横管道接至病房用气终端，进入室内的医气管道根据房间大小及供氧位置具体设计。进入病房前的管道采用支架和抱箍固定在距楼顶高度500mm的位置，即安装高度为（H-500）。进入病房的管道均经按装于PVC装饰罩后接至床头设备带，设备带内管道敷设于规定的气体管路槽内（设备带上槽），以保证病房美观。同时，管道在穿墙、穿楼板时加套管，套管两端用石棉封死，穿墙套管两端与墙面平齐，穿楼板套管上端面高于楼板面20mm，且在套管内的管段不得有焊缝及连接接头。管道系统需可靠接地，同时，每个病区安装一套维修阀，以方便维修。
▲（3）医用设备带由气体终端接头、照明开关、插座、LED支架灯等组成，医用设备带预期使用寿命≥10年。医用设备带应对除生物相容性、易燃麻醉混合气点燃危险的防护、灭菌、EMC以外的内容进行全项目检测，检测结果应符合GB9706.1-2020标准要求（投标文件中须提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的检测报告）。
4、二级减压装置
（1）为使各末端终端有稳定的压力和流量，在每层管井处安装一台氧气二级减压箱。
（2）氧气二级减压箱采用双路设计并具有CE认证（提供证明材料），一路发生故障时，可切换到旁路，在维修时不停止供气，也可以在氧气使用量大时双路同时供气，以保证病人用氧的需要。
（3）减压箱内装有一套安全阀，即当二级减压箱输出压力高于最高使用压力时安全阀自动开启，进行卸载，从而避免了出气终端出现超出使用压力的危险情况。氧气在供氧中心减压稳压至0.6MPa，中压输送。再由二级减压装置，将压力减至0.32～0.5MPa，并保证使用麻醉机、呼吸机和其它医疗器械的终端处压力不低于0.4MPa，普通病房终端压力不低于0.32MPa。
▲（4）二级减压箱箱内铜管与阀门焊接之处采用银焊,确保焊缝质量，管路经100%气密性测试，泄漏率检测结果为0%，承受0.8MPa压力不泄漏。二级稳压箱采用包含安全阀的双路型式，每一路均应满足最大流量及安全泄放需要。流量应大于最小值，具有紧急备用接口（投标文件中须提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的检测报告）。
5、压力监测装置
为保证各病区病房内终端压力使用安全和监测每个病区的气体压力情况及便于维修和管理，特在每层楼护士站安装一台压力监护装置，以便数显声光监测每个病区氧气压力在0.32～0.5MPa范围内，以实现连续稳定安全的供氧，保证系统正常运行。
6、气体终端
（1）医气终端选用德式国际通用标准，插销符合DIN13260-2标准，适用DIN国际标准插头，不同气体终端具有唯一特定的专用插头，专用插头不能通用；外观采用ISO9170-1规范颜色，以便规范认知，防止误操作。
（2）医气终端底座与插座结合处具有防错插结构功能。终端表面应光洁、平整，无明显机械损伤，划痕及皱层脱落等缺陷。
（3）氧气和压缩空气终端产品在承受1200KPa的进气压力5min后，在医用气体供应320KPa-600KPa的压力范围内，应能正常工作。负压吸引终端产品在承受500KPa的进气压力5min后，检测产品在医用气体供应10KPa-60KPa的压力范围内，应能正常工作。无论有无插入件插入，终端泄漏不超过0.296mL/min(相当于0.03kPa.L/min)。
（4）终端底座与管道分配系统的连接应设计和制造永久式的(如铜焊或焊接方式)，或是气体专用性连接的(如通过不可互换的螺纹接头(NIST)方式，或是直径限位的安全系统(DISS)接头方式。
（5）每个终端应含有一个检验阀，当插入插头时，该阀应打开同时抽真空；当拨出插头时，该阀应自动关闭。
（6）插入专用插头后，连接的气体流量计应显示大于100L/min，气体终端通过10万次以上插拔实验。
（三）、医用中心吸引系统
医用中心吸引系统由医用中心吸引站、医用真空输送管道及医用吸引终端等组成。
1、医用中心吸引站（包括油润式旋片真空泵、真空罐、集污罐、除菌过滤器、排气灭菌装置、负压自动控制柜、报警装置）。根据医院用气量，配置3台抽气量为300Nm3/h的单级油式旋片真空泵，其性能稳定，运行可靠，噪音低，使用寿命长，占地面积小，安全可靠，维修率低，气压稳定，满足医院的用气需求。
负压中心站技术参数如下：
（1）负压调节范围：－0.02MPa～-0.07MPa；
（2）抽气率：3×300Nm³/h；
（3）终端抽气速率：不低于30L/min；
（4）泄漏率：每小时平均不大于1.0%；
（5）噪声（吸引站）：室内不大于60dB（A）；
（6）配用电机功率：380V   3×7.5KW；
（7）终端负压值范围：－0.02MPa～－0.07MPa；
（8）吸引系统接地电阻小于10Ω，电控柜绝缘电阻不小于2MΩ。
2、真空负压机组
（1）医用中心吸引系统真空泵组应有备用，当工作泵发生故障时备用真空泵机组应能自动启动，以保证吸引系统正常工作。
（2）医用中空负压机组应有可靠的接地装置，接地电阻应＜10Ω，电控柜的绝缘电阻值≥2MΩ。
（3）油润式真空泵组应具有二类医疗器械注册证。
（4）医用真空负压机组具有省医疗所检测机构EMC及安规检测报告。
▲（5）一体式医用真空负压机组中央控制柜：PLC控制，自动启动、停止、急停，可监测设备运行状态，运行时间，声光报警，预留485协议接口。真空负压机组当控制柜控制系统PLC或触摸屏出现故障无法运行 ，具备切换到应急模式下，真空负压机组具备正常启动运行功能。提供具有CMA及CNAS资质认证第三机构检测报告证明文件及负压机组软件界面运行的照片和控制柜照片证明（投标文件中须提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的检测报告）。
▲（6）真空负压机组控制系统具有远程监控管理系统（云平台）功能（投标文件中须提供远程监控管理系统软件著作证书等证明文件）。
▲（7）真空负压机组细菌过滤器杀灭率＞99.96%。真空负压机组细菌过滤采用外壳不锈钢，下吸上抽方式，以减少液体滞留和细菌滋生。真空负压机组细菌过滤滤芯符合ISO 8573.1一级要求0.01μm 的过滤效率，0.01~0.2μm 过滤效率＞99.995%。真空负压机组细菌过滤器压力损失负压值在-85kpa的工作点，压差损失不超过1kpa，具有滤芯性能监视功能。真空负压机组细菌过滤器按照 GB 50751-2012规范的标准，精度 0.01~0.2μm，过滤效率＞99.995%（投标文件中须提供具有CMA或CNAS资质的检测机构出具的检测报告）。
3、自动控制柜及报警器
自动控制柜控制3台真空泵自动运行，一备二用，交替使用，保证系统负压不间断。当压力低于-0.073MPa或高于-0.019MPa，均有声光报警。
4、真空罐
真空罐是储存负压的容器，本工程采用真空容积为2.0m³的真空罐2台，工作最大负压：-0.085MPa，管道内的水有可能进入真空罐，故应定期将真空罐下面的截止阀旋开进行排放，排完后随即关好，截止阀不得有泄漏，否则影响系统真空度。
5、集污罐
集污罐是收集负压吸引管道中的污物容器，安装在过滤器前，确保过滤器的使用过程中不会发生堵塞。本工程采用容积为0.1m³的真空罐1台。
6、除菌过滤器（一备一用）
除菌过滤器是过滤气体中细菌的装置，本工程采用过滤气量为：≥300m³/h的过滤器2台。
7、医用中心吸引管网系统
医用中心吸引输送管道系统分布情况和管径大小根据国家标准GB50751－2012《医用气体工程技术规范》的要求和医院各病区分布情况，经过精确计算并确定负压管道的管径及材质分别如下：

	管  段
	规  格
	材  质
	介  质

	住院楼一般区域主管道（利旧）
	∅108x3.0
	不锈钢
	真空

	住院楼生命支持区域主管道
	∅57x2.5
	不锈钢
	真空

	门诊楼一般区域主管道
	∅57x2.5
	不锈钢
	真空

	门诊楼生命支持区域主管道
	∅108x3.0
	不锈钢
	真空

	一般区域走廊内水平管（横管道）
	∅45x2.0
	不锈钢
	真空

	一般区域走廊内水平管（横管道）
	∅38x2.0
	不锈钢
	真空

	生命支持区域走廊内水平管（横管道）
	∅38x2.0
	不锈钢
	真空

	支管道到各终端（支管道）
	∅10x1.0
	铜
	真空


以上不锈钢钢管尺寸规格应符合GB/T14976-2012的标准要求，紫铜管尺寸规格应符合YS/T650-2020《医用气体和真空用无缝铜管》的标准要求。其中配套设备的阀门、三通及接头均采用优质材料。吸引经主管送至用气楼层。楼层间副管道从主管道接出并沿走廊敷设，各支管道从副管道接至病房用气终端。进入病房前的管道采用支架和抱箍固定在距楼顶高度500mm的位置，即安装高度为（H-500）。进入病房的管道均经暗装于PVC装饰罩后接至床头设备带，设备带内管道敷设于规定的气体管路槽内（设备带上槽），以保证病房美观。同时，管道在穿墙、穿楼板时加套管，套管两端用石棉封死，穿墙套管两端与墙面平齐，穿楼板套管上端面高于楼板面20mm，且在套管内的管段不得有焊缝及连接接头。管道系统需可靠接地，同时，每个病区安装一套维修阀，以方便维修。
（四）、医用中心压缩空气系统
医用中心压缩空气系统由压缩空气中心站、压缩空气输送管道及终端等组成。
1、压缩空气中心站（包括空压机、冷干机、储气罐、过滤器组、自动控制柜、报警装置）。本项目压缩空气系统由空气压缩机、干燥机、压力报警器、空气储气罐、智能总控制系统（中央控制系统）和管道等部件组成，带过载保护装置；配置3.78m³/min无油涡旋空压机2台（一用一备）、2台冷冻式干燥机5.3m3/min、2台空气罐1 m3/0.8MPa、6个高级过滤器 ≥3.8m3/min、2台除菌过滤器≥10m3/min，智能总控制系统由PLC程序控制，按先起先停原则自动切换交替工作，当一台机组工作不能满足系统需要时自动启动第二台机组；全电脑控制：具有压力、温度、运行时间、计时器、累计排气量、主机转速、故障等数字显示；数字显示和调整均在显示屏上进行；压缩机安全报警、压缩机安全停机、运行状态、保养服务等显示；压缩机能自动控制、失电后自动重启、远程启停、停机保护等功能；能自动检测并记录故障、元件监控-维修报警，保证气源的空气质量。电气控制系统完全冗余设计，任何零部件损坏不影响系统运行。
2、医用中心压缩空气输送管道系统分布情况和管径大小根据国家标准GB50751－2012《医用气体工程技术规范》的要求和医院各病区分布情况，经过精确计算并确定空气管道的管径及材质分别如下：
	管段
	规格
	材质
	介质

	住院楼区域主管道
	∅32x2.0
	不锈钢
	空气

	门诊楼主管道
	∅42x2.0
	不锈钢
	空气

	门诊楼走廊内水平管（副管道）
	Φ32*2.0
	不锈钢
	空气

	门诊楼走廊内水平管（副管道）
	Φ18*1.5
	不锈钢
	空气

	门诊楼走廊内水平管（副管道）
	∅25x2.0
	不锈钢
	空气

	门诊楼走廊内水平管（副管道）
	∅22x2.0
	不锈钢
	空气

	住院楼、门诊楼走廊内水平管（副管道）
	∅14x1.0
	不锈钢
	空气

	支管道到终端管道
	∅8x1.0
	铜
	空气


以上不锈钢钢管尺寸规格应符合GB/T14976-2012的标准要求，紫铜管尺寸规格应符合YS/T650-2020《医用气体和真空用无缝铜管》的标准要求。其中配套设备的阀门、三通及接头均采用优质材料。压缩空气经主管送至用气楼层。楼层间副管道从主管道接出并沿走廊敷设，各支管道从副管道接至病房用气终端。进入病房前的管道采用支架和抱箍固定在距楼顶高度500mm的位置，即安装高度为（H-500）。进入病房的管道均经按装于PVC装饰罩后接至床头设备带，设备带内管道敷设于规定的气体管路槽内（设备带上槽），以保证病房美观。同时，管道在穿墙、穿楼板时加套管，套管两端用石棉封死，穿墙套管两端与墙面平齐，穿楼板套管上端面高于楼板面20mm，且在套管内的管段不得有焊缝及连接接头。管道系统需可靠接地，同时，每个病区安装一套维修阀，以方便维修。
2、空气减压装置
在每栋楼层的管道井内的楼层横管段分别安装一台自带安全阀的双回路大型减压装置，将高压气体减至约0.4-0.8MPa（可调），同时档管路中的输出压力超过0.8MPa时，安全阀自动卸压，以降低压力。
3、无油涡旋空压机
（1）无油涡旋空压系统由无油涡旋压缩机、储气罐、干燥系统、过滤器、控制系统、管道阀门等部件组成。通过医用无油空压机组的压缩使无油压缩空气系统管路达到所需空压值，在各个病房的终端处产生无油空气，供医疗用气使用。完全冗余设计，当单一故障状态时，连续供气。无油压缩机、管路系统、控制系统、报警系统和在线监测为联动控制一体式设计，系统各部件性能匹配并最优化，电气和管路单点连接,机组内部连接管路为不锈钢材质，连接方式为快装快卸式，施工、安装、检修极其方便。任何零部件损坏不影响系统正常运行供气，在线维修、在线保养不影响系统正常运行供气，即机组中单个部件发生故障或者单个支路中的设备与部件发生故障时能连续供气。
（2）空压机采用风冷冷却方式，主电机防护等级为IP55。单台用气量≥3.78m3/min，排气压力0.75MPa，单台功率33KW。
（3）空压机必须适合高温环境下运行，运行状态要求环境温度≤46℃也可以正常运行。采用加卸载控制方式，减少能耗。设备可设置两个不同的压力带，以优化能源使用，减少运行费用。
（4）无油涡旋空压机应具有二类医疗器械注册证并提供相关证明材料。
（5）无油涡旋空压系统具有通过省级及以上医疗器械检测机构EMC测试标准的证明材料。
▲（6）医用无油空压系统空气含水量≤20㎎/m³，含油≤0.1mg/Nm³（投标文件中须提供省级及以上医疗器械检测机构检测报告）。
▲（7）一氧化碳含量≤0.5×10-6（V/V），二氧化碳含量≤10×10-6（V/V）（投标文件中须提供省级及以上医疗器械检测机构检测报告）。
▲（8）固体物证含量≤0.01㎎/m³，固体物质粒径≤1.0mg/m³（投标文件中须提供省级及以上医疗器械检测机构检测报告）。
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（一）验收标准
1、货物验收须按相关的国际或国家标准和规范及合同要求进行。采购人代表有权参与有关的验收试验，投标人应向采购人验收代表提交试验数据的报告、主要零部件、原材料、原始资料和检查记录等资料，供采购人验收时审查。
2、货物及其材料的各项技术性能必须达到合同和相关技术文件规定的要求，必须符合国家和行业的有关规定和标准。
（二）验收要求
1、货物的验收由双方代表在采购人的指定地点根据上述验收标准的规定进行。验收费用由中标人承担，验收报告作为申请付款的凭证之一。
2、验收过程中产生纠纷的，由质量技术监督部门认定的检测机构检测,如为中标人原因造成的，由中标人承担检测费用；否则，由采购人承担。
3、项目验收不合格，由中标人返工直至合格，有关返工、再行验收，以及给采购人造成的损失等费用由中标人承担。连续两次项目验收不合格的，采购人可终止合同，由此带来的一切损失由中标人承担。
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1、运输方式及费用
由中标人负责运输并承担所产生的所有费用，所有货物的运输在途风险由中标人承担，中标人应采用国家或专业标准保护措施进行包装，以保证设备安全抵达合同指定的到货地点，若由于包装原因引起的货物锈蚀、损坏和损失均由中标人承担。在交货日期以后发现货物与装箱清单数目、规格不一致的，由中标人负责。
2、产品质量保证
（1）中标人应保证所提供的产品是全新、未使用过的，并应保证其产品在正确安装、正常使用和保养条件下，在其使用寿命期内应具有良好的性能。在合同履行时，中标人提供的产品质量不符合合同规定，采购人、代建有权解除合同并由中标人支付合同全部货款的20%作为违约金，中标人不能提出异议。
（2）所有需检测、校核、调试的设备，由中标人负责进行检测、校核、调试，不合格的由中标人更换，本合同中的所有设备在质保期内每个自然年累计出现3次以上故障的，在采购人要求下，限期免费更换同款新设备,且相关费用由中标人承担。
（3）验收、测试应按本招标文件的技术指标及中标人提出且经采购人、代建认可的相关标准执行，（凡违背或低于国家有关标准）凡与国家有关标准规范相违背或低于的，以国家标准和规范为依据。
（4）安装调试完毕，满足试运行条件，在试运行过程中各项性能指标均达到要求，并解决试运行中出现的问题，试运行合格后完成竣工验收等全部内容，签署竣工验收报告。
（5）中标人根据国家最新标准，并按照采购人、代建提供的图纸、技术规格要求建设。
3、专利权
中标人应保证采购人使用中标人提供的产品时免受第三方提出侵犯其专利权、商标权或工业设计权的起诉；任何第三方如果提出指控均由中标人负责，包括法律和经济责任。
4、包装要求
（1）除合同另有规定外，中标人提供的产品均应按标准保护措施进行包装，以确保产品安全无损运抵指定现场。由于包装防护措施不妥而引起的损坏、丢失由中标人负责。包装物不回收，由中标人负责按当地环保要求将所有合同范围的货物包装清理出项目地，费用包含在合同总价中，不另计取。
（2）每一包装箱内应附一份详细装箱单、说明书，每台设备应附完整原厂质量合格证书。随机备品、配件和工具的种类数量按产品所附使用说明书及清单执行。
5、投标人提供的设备材料应满足衡阳市中心医院医疗特装建设项目正常运营和维修要求的完整系统。投标人在投标时应结合项目及所提供的系统和设备的特点，提出满足系统正常运行和维修所要求的设备、材料、测试仪器仪表、专用工具及备品备件等，若有遗漏，由投标人自行负责。
6、投标人应将本供货清单中所有项目纳入报价，如投标人因对本项目的理解错误，造成系统设备需要的配置未纳入投标报价，导致投标人提供的系统设备完整性受到任何影响，都将由投标人承担全部责任，并负责补齐所需的所有设备或配置。
7、清单中所有设备均应包括设备的硬件及其系统软件、驱动程序及相关附件及服务。
8、在合同执行期内，如采购人需对硬件设备进行调整，投标人应负责对应用软件进行修改，应用软件费用不予调整

第二节 商务要求

一、主要商务要求
	履行合同的时间、地点及方式
	交货时间：合同签定后接到甲方通知后90天内完成供货、安装及后续所有服务，达到验收条件。（具体以合同签订为准）。
交货地点：按采购单位指定地点交货。
交货方式：现场交货。

	质量保证期
	质保期为2年

	响应时间
	乙方按照维护计划定期或不定期提供系统维护，提供每周7×24小时的技术咨询服务，在接到通知后5分钟内响应，8小时内派项目技术人员到达现场维修，紧急情况应1小时内达到现场维修。提供每周7×24小时的故障服务受理，24小时內排除故障。遇到重大故障，提供7×24小时的现场支援，一般故障提供7×8小时的现场支援。乙方技术服务团队分层级管理，确保设备设施高效正常，若超过24小时内未能解决问题，应及时申请上级支持、委派专家现场指导。

	合同价款支付方式和条件
	支付人：衡阳市中心医院
支付方式：本项目按实结算，合同签订后采购人支付合同价款的20%的预付款（中标人须在合同签订后向采购人提交预付款同等金额的不可撤销银行履约保函，保函的担保期限不少于90天，若因项目延期，乙方无条件进行续保；未按要求提供履约担保，甲方可以解除合同）；后续交货过程中，根据交货进度按月进行支付，每月支付金额为已完成的经审核后货款的70%；验收合格后支付至合同总价款的80%；结算经财政评审后支付至评审价的97%；剩余3%质保期满后无息支付。以上付款均须经采购人确认后开具经采购人财务部门认可的合法有效增值税发票。

	解决争议的方式
	□仲裁  ☑诉讼




1、 项目建设要求
1、供货要求：中标人应认真履行合同规定的各项条款，中标人要保质保量及时足量供货，并向采购人提供收款凭证和发货验收凭证。在履行采购合同过程中，若发现中标人所供货物不符合合同约定，以次充好，以假乱真，产品质量不合格等情况，采购人有权解除合同，取消该中标人的中标资格，将依法追究其法律责任，并进行处罚。
2、质保期2年，从验收合格之日开始计算，质保期内出现任何质量问题（人为破坏或自然灾害等不可抗力除外），要求中标人负责（全部工时费、材料费、管理费、财务费等）更换或维修。
三、其他要求
1、本项目采用费用包干方式供货，投标人应根据项目要求和现场情况，详细列明项目所需苗木应包含的所有费用（含供应、运输、装卸至采购人指定地点等所有涉及的人工、材料、机械、措施费、管理费、利润、税金、风险等一切的相关费用）,如一旦中标，在项目实施中出现任何遗漏，均由中标人自行承担，采购人不再支付其他任何费用。
★2.本项目招标上限值计取不可预见费340000元(含税)，为不可竞争性费用，投标报价须响应。
★3.安全责任险和环境保护税按照湘建价(2022)146号文件计算，暂计40592元(含税)，为不可竞争性费用，投标报价须响应，结算时根据实际缴纳有效票证调整。
2、中标人凭中标通知书、采购合同、验收报告/单、所有台账资料，并开具有效发票向采购人申请项目资金拨付。
3、采购人不统一组织现场踏勘，投标人在投标前，可自行踏勘现场，了解项目现场情况，有关费用自理，踏勘期间发生的意外自负。
对于上述项目要求，投标人应在投标文件中作出响应，并予以承诺。
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