一、功能用途
本次采购需求为一种航天镜头自动化装配机构，是一款专为高精度、高可靠性航天光学产品设计的智能化、数字化、一体化的装配平台。该设备具有高度集成的机电光一体化系统，主要用于多工位一体化的智能装配。该设备的核心使命是解决工程中心在当前航天光学产品智能化生产中的装配精度、效率、自动化程度及一致性的问题。
二、配置及组成（硬件、软件、配件、备件、工具等要求）
1. 硬件部分
1.1. [bookmark: _Hlk218589466]高分辨率视觉系统与光学位移传感器
实现取料前对物料供料区域内的镜片、部品进行角度识别和定位功能，以及检测取料后组装头吸取的镜片防呆功能，最终确保部品与镜筒的组装精度。
1.2. 高精度伺服电缸与扭矩传感器
设备需保证压圈锁付过程的扭力精度，锁付力可调，过程可实时监控。
1.3. 物料上料模块
实现自动取料；具有智能检测防呆功能、检测料盘及产品有无功能。
1.4. 吸嘴快换模块
实现自动更换吸嘴，更换吸嘴后具有平面度检测功能。
1.5. 物料装配模块
负责镜片、部品的吸取，将镜片、部品通过引导位置精准组装产品。
1.6. 物料组装检测模块
具备视觉检测错漏混的功能，组装过程中可检测组装高度和组装压力，确保组装产品的精度和品质。
1.7. 设备切换机种（产品）模块
设备软件需要具有一键切换产品程序的功能（已经生产过的产品）。
1.8.点胶模块
具有自动调针对位，清胶及点胶效果检测功能。
2. 软件部分
2.1. 光学检测软件
2.2. 装配数据记录软件
三、技术指标（包括总体指标、各部分的指标要求） 
1. 设备精度
★1.1可兼容5p~10p光学镜片
★1.2可装配镜筒直径：10~80(mm)
★1.3可装配镜头镜筒高度：10~125(mm)
#1.4直线电机重复定位精度：±0.001(mm)
#1.5吸嘴升降垂直度：≤0.01(mm) 
#1.6组装平台平行度：≤0.01(mm) 
[bookmark: OLE_LINK2]#1.7综合组装精度：≤0.005(mm)
2. 点胶方式
2.1. 出胶方式：气压阀出胶或螺杆阀出胶，可适配XM-31胶、EC2216，UV胶、DG-4、GD-414C等多种类别的胶
2.2. 点胶位置精度：≤0.05(mm) 
3. 洁净度要求
#3.1. 设备内部满足百级无尘环境使用要求
[bookmark: _Hlk218673283]（加“★”为关键指标，投标产品必须满足，一项不满足将被废标；加“#”为重要指标，一项不满足扣5分；不加标注为一般指标，一项不满足扣3分。）
四、质量要求
1. 核心部件（伺服电机、气缸、FFU空气过滤器、丝杠、轴承、点胶阀、直线导轨、直线电机、直线模组）应提供合格证明 
五、文件要求（研制过程文件、随机文件资料等要求）
1. 提供完整技术说明书、操作手册、维护指南
2. 随机文件应包含装箱清单、合格证、保修卡、备品清单等
六、服务要求
1. 运输、安装、调试的要求；
1.1. 厂商负责运输至指定地点，厂家承担运输、保险费用
1.2. 安装调试由厂家工程师完成，保证达到技术指标
1.3. 提供安装报告和调试记录
1.4. 5年内提供有偿可更换的零部件
2. 培训的要求；
2.1. 要求提供不少于2天的全面的技术培训，包括操作、日常维护和初级故障诊断。
2.2. 提供电子版和纸质培训材料。
3. 售后服务的要求等
3.1. 提供大于等于2年免费质保期
3.2. 质保期内48小时内响应服务请求
3.3. 提供终身技术支持与升级服务方案
七、交货期、交货地点
1. 交货期：合同生效后120日内完成安装调试
2. 交货地点：空间光学技术研究室实验室
八、验收（如何验收、验收标准、程序验收等）
1. 验收应以合同和技术协议为依据，确保设备达到规定的性能指标、功能完整性、系统稳定性与操作安全性。
2. 验收过程应由用户单位主导，采购方、使用方及供应商共同完成。
九、其他要求
1. 设备外观标识清晰，符合实验室安全标准。
2. 提供设备布局图和建议使用空间图。
知识产权归西安光学精密机械研究所所有。


备注：以上供货要求中所涉及的品牌均为参考品牌，非指定性要求，投标人可自主选用质量相当的其他品牌产品进行投标。
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