第三章 采购需求

一、采购内容

项目编号：HBCZ-2506050222-251331
项目名称：华中科技大学同济医学院附属协和医院手术室普通器械100套
	包号
	设备名称
	数量
	最高限价
	备注

	1
	手术室基础器械
	21725把（个/套）
	170万元
	不接受进口产品


采购清单
	序号
	名称
	数量
	单位

	1. 
	10cm巾钳
	100
	把

	2. 
	10cm弯眼科剪
	135 
	把

	3. 
	10cm眼科无齿镊
	115
	把

	4. 
	10cm眼科有齿镊
	115
	把

	5. 
	10cm直眼科剪
	135
	把

	6. 
	11cm定眼镊
	65
	把

	7. 
	12.5cm(有齿整形镊)
	315
	把

	8. 
	12.5cm短无齿镊
	245
	把

	9. 
	12.5cm短有齿镊
	440
	把

	10. 
	12.5cm尖头针持
	115
	把

	11. 
	12.5cm弯血管钳（核心产品）
	1450
	把

	12. 
	12.5cm(无齿整形镊)
	200
	把

	13. 
	12cm弯眼科剪
	200
	把

	14. 
	14cm钢丝针持
	100
	把

	15. 
	14cm巾钳
	1250
	把

	16. 
	14cm弯手外剪
	200
	把

	17. 
	14cm弯血管钳（核心产品）
	800
	把

	18. 
	14cm针持
	115
	把

	19. 
	14cm组织钳
	55
	把

	20. 
	16cm弯可可钳
	60
	把

	21. 
	16cm弯血管钳（核心产品）
	800
	把

	22. 
	16cm线剪
	500
	把

	23. 
	16cm直可可钳
	60
	把

	24. 
	16cm中无齿镊
	95
	把

	25. 
	16cm组织剪
	600
	把

	26. 
	16cm组织钳
	850
	把

	27. 
	18cm扁桃体剪
	250
	把

	28. 
	18cm弯血管钳（核心产品）
	1350
	把

	29. 
	18cm血管针持
	115
	把

	30. 
	18cm针持
	500
	把

	31. 
	20cm单齿镊
	150
	把

	32. 
	20cm普通吸头
	230
	套

	33. 
	20cm粘膜剥离器
	150
	把

	34. 
	22cm胆管钳
	310
	把

	35. 
	22cm长弯
	320
	把

	36. 
	22cm直可可钳
	190
	把

	37. 
	25cm弯无齿敷料钳
	350
	把

	38. 
	25cm弯有齿敷料钳
	250
	把

	39. 
	25cm长无齿镊
	180
	把

	40. 
	25cm直有齿敷料钳
	300
	把

	41. 
	3#刀柄
	240
	把

	42. 
	4#刀柄
	300
	把

	43. 
	7#穿刺针
	130 
	个

	44. 
	7#刀柄
	200
	把

	45. 
	鼻骨膜剥离器
	140
	把

	46. 
	大S勾
	180 
	个

	47. 
	大方勾
	210 
	个

	48. 
	钢尺
	100 
	个

	49. 
	甲状腺拉钩大
	550 
	个

	50. 
	减压吸头（直径2mm）
	125 
	套

	51. 
	减压吸头（直径3mm）
	80 
	套

	52. 
	减压吸头（直径4mm）
	180 
	套

	53. 
	静脉拉钩
	60 
	个

	54. 
	皮勾
	75 
	个

	55. 
	取皮刀
	55
	把

	56. 
	双齿小皮勾
	75
	把

	57. 
	瓦氏勾
	200 
	个

	58. 
	小S勾
	280 
	个

	59. 
	小甲钩
	85 
	个

	60. 
	血管勾
	120 
	个

	61. 
	中S勾
	180 
	个

	62. 
	60ml不锈钢药杯
	500 
	个

	63. 
	90ml不锈钢药杯
	800 
	个

	64. 
	120ml不锈钢药杯
	800 
	个

	65. 
	弯盘（190mm）
	500
	个

	66. 
	弯盘（205mm）
	500
	个

	67. 
	治疗碗
	500
	个

	68. 
	不锈钢洗涤盆
	500
	个

	69. 
	传物筒
	300
	个


注：投标人应对以上清单内容整体性投标，不得缺漏项。
二、技术要求

	序号
	评审标识
	设备名称
	技术参数要求

	1. 
	▲
	10cm巾钳
	1.总长100mm，尖头。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	2. 
	▲
	10cm弯眼科剪
	1.总长100mm，弯尖。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料采用30Cr13材料制成，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，产品应经热处理，硬度为478HV0.2-620HV0.2。
3.外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	3. 
	▲
	10cm眼科无齿镊
	1.总长100mm，直形，无钩，有唇头齿，头宽1mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	4. 
	▲
	10cm眼科有齿镊
	1.总长100mm，直形，有1×2钩，头宽1mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	5. 
	▲
	10cm直眼科剪
	1.总长100mm，直尖。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料采用30Cr13材料制成，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，产品应经热处理，硬度为478HV0.2-620HV0.2。
3.外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	6. 
	▲
	11cm定眼镊
	1.总长110mm，直头，完全闭合头部宽度0.5mm。头部带有1×2齿，带锁。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	7. 
	▲
	12.5cm(有齿整形镊)
	1.长125mm，头宽0.8mm，闭合厚度0.9mm，直，有钩，张口距离14mm，长度公差±5mm；

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015 ，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。

3.外表面粗糙度Ra不大于0.8µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	8. 
	▲
	12.5cm短无齿镊
	1.总长125mm，直型，横齿，头宽2.5mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。

3.器械外表不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	9. 
	▲
	12.5cm短有齿镊
	1.长125mm，1*2钩，直，头宽2.2mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	10. 
	▲
	12.5cm尖头针持
	1.总长125mm，头宽2mm，厚1.8mm，工作长度18.8mm，头部为直形。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	11. 
	▲
	12.5cm弯血管钳
	1.总长125mm，弯型，蚊式，弯头高度6mm，全齿，头宽1.8mm，头厚1.6mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	12. 
	▲
	12.5cm(无齿整形镊)
	1.长125mm，头宽0.8mm，闭合厚度1.2mm，直，有齿，张口距离14mm，长度公差±5mm；

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015 ，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。

3.外表面粗糙度Ra不大于0.8µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	13. 
	▲
	12cm弯眼科剪
	1.长120mm，头宽0.6mm，头厚1mm，头弯高度6.5mm，弯尖，小血管，特快型，刃口带齿。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。

3.器械外表面亮光，指圈镀黑，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	14. 
	▲
	14cm钢丝针持
	1.总长140mm，头宽6.5mm，头厚4.5mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	15. 
	▲
	14cm巾钳
	1.总长140mm，尖头。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	16. 
	▲
	14cm弯手外剪
	1.长度140mm，弯尖。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	17. 
	▲
	14cm弯血管钳
	1.总长140mm，弯型，弯头高度8mm，全齿，头宽2.2mm，头厚2mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	18. 
	▲
	14cm针持
	1.总长140mm，直头，粗针，网纹齿，齿距0.6mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	19. 
	▲
	14cm组织钳
	1.总长140mm，直型。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	20. 
	▲
	16cm弯可可钳
	1.总长160mm，弯型，弯头高度10mm，全齿，有钩，头宽3.4mm，头厚2.7mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	21. 
	▲
	16cm弯血管钳
	1.总长160mm，弯型，弯头高度10mm，全齿，头宽2.5mm，头厚2mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	22. 
	▲
	16cm线剪
	1.长度160mm，直尖。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	23. 
	▲
	16cm直可可钳
	1.总长160mm，直型，全齿，有钩，头宽3.4mm，头厚2.7mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	24. 
	▲
	16cm中无齿镊
	1.总长160mm，直型，横齿，头宽2.8mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	25. 
	▲
	16cm组织剪
	1.长度160mm，弯型。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	26. 
	▲
	16cm组织钳
	1.总长160mm，直型。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	27. 
	▲
	18cm扁桃体剪
	1.总长180mm，头部弯型。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为50-58HRC。

3.器械表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	28. 
	▲
	18cm弯血管钳
	1.总长180mm，弯型，弯头高度12mm，全齿，头宽2.8mm，头厚2.2mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	29. 
	▲
	18cm血管针持
	1.总长180mm，弯头，头宽1mm，头部镶合金片，带自锁。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13、0Cr17Ni4Cu4Nb或GB/T4237标准中规定的材料制成，产品应经热处理，硬度40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4μm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。                                                                                                                                                                                                                                                                                                             5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	30. 
	▲
	18cm针持
	1.总长180mm，直头，粗针，网纹齿，齿距0.6mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	31. 
	▲
	20cm单齿镊
	1.长200mm，1*2钩，直。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	32. 
	▲
	20cm普通吸头
	1.长度200mm，管体直径φ2.5mm，直形，平板控制片，圆形控制孔，管体柔性可塑，工作长度130mm；

2.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	33. 
	▲
	20cm粘膜剥离器
	1.总长200mm，头宽4mm,弯，平刃。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。

3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。

5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	34. 
	▲
	22cm胆管钳
	1.总长220mm，头宽2.5mm，圆弯，弯曲直径16mm，弯曲高度17mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	35. 
	▲
	22cm长弯
	1.总长220mm，弯型，弯头高度18mm，全齿，头宽3.6mm，头厚2.8mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	36. 
	▲
	22cm直可可钳
	1.总长220mm，直型，全齿，有钩，头宽4mm，头厚3.4mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	37. 
	▲
	25cm弯无齿敷料钳
	1.总长250mm，弯形，无齿，头宽10mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	38. 
	▲
	25cm弯有齿敷料钳
	1.总长250mm，弯形，有齿，头宽10mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	39. 
	▲
	25cm长无齿镊
	1.总长250mm，直型，横齿。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	40. 
	▲
	25cm直有齿敷料钳
	1.总长250mm，直形，有齿，头宽10mm。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	41. 
	▲
	3#刀柄
	1.总长125mm，3#。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为35-46HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	42. 
	▲
	4#刀柄
	1.总长140mm，4#，可安装20-39#手术刀片。

2.采用医用不锈钢材料17-4制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	43. 
	▲
	7#穿刺针
	1.针头长30mm，针头直径1.8mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用06Cr19Ni10制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015。

3.产品表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。

5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	44. 
	▲
	7#刀柄
	1.总长160mm，7#，可安装9-17#手术刀片。

2.采用医用不锈钢材料17-4制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	45. 
	▲
	鼻骨膜剥离器
	1.总长190mm，双头，一头弯型，一头直型，头宽4.5mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，热处理硬度为40-48HRC。

3.器械表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	46. 
	▲
	大S勾
	1.总长300mm，头宽60mm，深160mm，S形。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	47. 
	▲
	大方勾
	1.总长280mm。头1宽37mm，深60mm/头2宽45mm，深80mm。空心柄，双头同向。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	48. 
	▲
	钢尺
	1.总长200mm。

2.与患者接触部位材料采用20Cr13不锈钢材料，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149-2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	49. 
	▲
	甲状腺拉钩大
	1.总长200mm，宽度13mm，两支，拉钩1头部长度39mm/39mm，拉钩2头部长度39mm/43mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。

3.器械表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	50. 
	▲
	减压吸头（直径2mm）
	1.长度210mm，管体直径φ2mm，水滴形控制孔，管体柔性可塑，管体头端缩口，工作长度170mm；

2.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	51. 
	▲
	减压吸头（直径3mm）
	1.长度210mm，管体直径φ3mm，水滴形控制孔，管体柔性可塑，管体头端缩口，工作长度170mm；

2.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	52. 
	▲
	减压吸头（直径4mm）
	1.长度210mm，管体直径φ4mm，水滴形控制孔，管体柔性可塑，管体头端缩口，工作长度170mm；

2.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	53. 
	▲
	静脉拉钩
	1.长200mm，头宽13mm，单头。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	54. 
	▲
	皮勾
	1.总长220mm，宽24mm，四齿，钝钩。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。

3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4μm。

4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。

5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	55. 
	▲
	取皮刀
	1.总长241mm，刀片长度80mm，刀片与转动螺杆之间的间隙可调节，调节范围为0-1mm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	56. 
	▲
	双齿小皮勾
	1.总长160mm，头宽8mm，钩深9mm，双钩，头部锐利。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8μm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。                                                                                                                                                                                                                                                                                                           5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	57. 
	▲
	瓦氏勾
	1.瓦形,由两片组成：1#总长98mm，两头宽9.5mm和13mm，高14mm和21.5mm，厚度1mm；2#总长100mm，两头宽10mm和14.5mm，高15.5mm和23.5mm，厚度1mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料06Cr19Ni10制造，该材料化学成分符合GB/T 1220-2007 ，其硬度为36HRC-48HRC。

3.外表面粗糙度Ra不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。 

	58. 
	▲
	小S勾
	1.总长200mm，头宽24mm，深84mm，S形。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	59. 
	▲
	小甲钩
	1.两把拉钩，一把长度117mm，宽度10mm，头部长度23mm/35mm，一把长度120mm，长度120mm，宽度11mm，头部长度25mm/37mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。

3.器械表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	60. 
	▲
	血管勾
	1.总长160mm，单齿，钩深4mm，头部锐利。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8μm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。                                                                                                                                                                                                                                                                                                            5.产品适用高压蒸汽灭菌。

	61. 
	▲
	中S勾
	1.总长250mm，头宽36mm，深105mm，S形。

2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。

3.器械外表面不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。 

	62. 
	▲
	60ml不锈钢药杯
	1、产品高40mm，直径45mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	63. 
	▲
	90ml不锈钢药杯
	1.产品直径50mm，高50mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	64. 
	▲
	120ml不锈钢药杯
	1.产品直径50mm，高50mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	65. 
	▲
	弯盘（190mm）
	1.产品长190mm，宽115mm，高25mm，浅型。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	66. 
	▲
	弯盘（205mm）
	1.产品长205mm，宽130mm，高25mm，浅型。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温。高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	67. 
	▲
	治疗碗
	1.产品直径140mm。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	68. 
	▲
	不锈钢洗涤盆
	1.产品直径280mm，高115mm，加厚型。

2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	69. 
	▲
	传物筒
	1.产品直径100mm，高180mm，有盖。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合GB_T 4226-2009。

3.外表面着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4µm。

4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。


本项目中关键技术参数“ ▲”共 69 项。

三、商务要求

	序号
	评审标识
	商务要求

	1 
	★
	投标人应保证供应的产品完全符合采购需求的原生产厂商生产的全新未使用过的产品，其技术参数、性能指标的规范标准应与招标文件要求的技术规范及投标文件规定的技术规范一致，如果没有提及适用标准，或技术规范说明不明确，则应符合中华人民共和国现行国家标准、行业标准或地方标准，这些标准必须是有关机构发布的最新版本的标准。

	2 
	★
	交货期：签订合同后30日历天内供货及安装调试完成。

	3 
	★
	交货地点：华中科技大学同济医学院附属协和医院内采购人指定地点。

	4 
	★
	免费保修期：自验收合格之日起 5 年。

	5 
	
	投标人在投标文件中提供投标产品（至少包含核心产品）业绩情况。

	6 
	
	安装调试：投标人如中标，应派技术人员免费对所投设备进行安装调试，在投标文件中提供供货安装调试方案（包含设备交付、现场安装、调试运行的计划与实施方案）；质量保障措施（包含设备从生产到交付的质量保障措施）；零配件供应计划（包含零配件供应方式，保障及时供应的措施）。

	7 
	
	人员培训：投标人如中标，应为采购人人员免费提供培训操作（包括基本原理，操作使用和维护保养），在投标文件中提供人员培训方案[包含但不限于培训内容与计划（包含设备使用指导、设备维护指导，培训时间安排）、培训实施方式（包含线上和线下培训，培训的具体措施）及培训人员（包含培训人员的配置、联系方式和分工）安排三个内容]。

	8 
	
	售后服务：

（1）免费保修期内因设备质量或安装调试原因引起的全部维修费用（包括更换零配件的费用）均由中标方承担。

（2）须为招标方提供使用说明书（含故障维修说明）。

（3）设备安装使用3个月内，如因设备质量问题或技术缺陷问题，中标方应无条件更换设备。免费保修期外，中标方应定期回访，发现问题及时通知招标人，设备维修更换零配件优惠价给招标人，软件免费升级。

（4）中标方接到用户故障通知后24小时之内上门服务，提供免费报修电话。

（5）承诺24小时内响应，在湖北省内有维修工程师，能提供售后服务，提供售后服务联系人、联系电话及地址。
（6）国内有备件仓库可以保障备件供应，能及时提供产品维修服务和备品。

（7）可以提供远程维修诊断服务
在投标文件中提供售后服务方案[包括但不限于售后服务措施（包括售后服务体系、技术支持和客户回访）；故障响应计划（包括快速响应机制、响应速度、人员安排）；维修实施方案（设备使用建议、故障维修计划、设备更新升级服务）三个内容]。

	9 
	★
	报价方式：以人民币报价。投标人报价包含但不限于投标人所投标包中全部设备金额、包装、运输保险费、装卸费、安装及相关材料费、调试费、软件费、检验费及培训所需费用，所有费用均包含在货物的最终中标总额中。

	10 
	★
	付款方式：

（1）货到验收合格，设备安装、调试运转正常，乙方为甲方培训结束，甲方无疑问后，甲方向乙方支付合同总价的95%；正式实施运行（验收合格之日起）满2年后无息支付合同总价的5%。
（2）如果中标人为中小企业，付款方式为自交付之日起30日内支付款项；合同另有约定的，从其约定，但付款期限最长不超过60日。合同约定采取履行进度结算、定期结算等结算方式的，付款期限应当自双方确认结算金额之日起算。

	11 
	★
	履约验收： 
（1）中标方在仪器设备抵达两周前书面通知招标人货物安装所需条件。
（2）设备到达现场，招标人、中标方双方均须在场并确认包装的完好性后，由甲方验货。中标方应按招标人安排的时间派人到现场，双方对货物进行清点验收，使用说明书、维修手册、出厂检验报告、质量合格证、质保卡等相关资料及随机配件需交招标人签收。若发现货物与装箱单不符，中标方负责补齐或收回。如中标方不能按时到达，招标人有权开箱检验，并对缺件，损坏做出记录，中标方应认可并负责解决。
（3）中标方负责设备安装及调试，安装、调试过程中所需的各种工具、仪器仪表及易损件由中标方自带。
（4）如果出现质量争议，招标人有权要求中标方对合同设备进行检验测试，检测工作由甲乙双方共同认可并具有相关资质的检测机构完成，各项参数均需达到招标文件、投标文件及设备技术手册所规定的技术指标，检测报告由中标方提供给招标人，由此产生的费用由中标方承担。
（5）验收完成后，甲乙双方需在验收报告签字。如设备不能通过验收，中标方应换货，如换货后仍达不到验收要求，中标方应无条件退货，相关责任由中标方承担。
（6）设备未开箱前招标人不承担任何质量和缺陷责任。

	12 
	
	其它：投标人有其它优惠条件的，请在投标文件中作具体说明。


注: （1）供应商需对以上技术、商务要求在第六章投标文件格式 “采购需求响应、偏离说明表”中逐条响应；（2）本章中标注了“★”号项的技术、商务等要求为实质性要求，如为负偏离（不满足采购需求），评标小组有权凭此项废标。“ ▲ ”代表关键技术参数，关键性技术参数如为负偏离，则按照评分细则表中对应标准予以扣分；（3）采购需求中涉及品牌、规格、型号、材质的均不为指定，投标人可提供同等档次或更高档次产品，并提供相应技术参数证明其符合或优于采购需求。
