一、主要用途：
根据实际需求选择不同类型的碳纤维丝和不同性能的浸渍树脂进行组合来生产出超薄、高性能预浸料，同时需要对展纱机进行功能扩展，使整个系统具有缠绕、成型、后处理功能，最终达到可以全流程生产碳纤维制品。
二、技术参数：
2.1 展纱机需要同时具备热熔法和溶剂法生产预浸料的能力，最大排布宽度1000mm；
2.2 纤维单丝种类：碳纤维（1~12K），排纱精度≤±0.1mm；
2.3 张力范围：2~20N，张力精度≤±5%FS；
2.4 展纱机生产出的预浸料最小厚度≤0.15mm，能够实现带孔预浸料的制备，最小孔径≥1mm；
2.5 具备缠绕功能，缠绕径向最大行程400mm，轴向最大行程≥1450mm，出纱转角±180°，缠绕精度≤±0.1mm，缠绕制品最大直径800mm；
2.6 具备碳纤维制品成型功能，温度范围+20℃~250℃，2个旋转固化工位；
[bookmark: _GoBack]2.7 具备缠绕成型碳纤维制品后处理功能，处理制品直径范围50~800mm，后续拉力≥800kg，后续行程1500mm。
