1、 货物需求一览表

	包号
	货物名称
	数量
	交货期
	指定到货港
	项目现场（交货地点）

	1
	溅射离子泵
	122套
	签订合同后，接到甲方正式通知后8个月内，可分批交货
	/
	中国科学院近代物理研究所或甲方指定地点


注：投标人须对上述投标内容中完整的一包进行投标，不完整的投标将视为非响应性投标予以拒绝。





2、 技术规格
一、总  则
1、投标要求
1.1  投标人在准备投标书时，务必在所提供的商品的技术规格文件中，标明型号、商标名称、目录号。
1.2  投标人提供的货物须是成熟的全新的产品，其技术规格应符合招标文件的要求。如与招标文件的技术规格有偏差，应提供技术规格偏差的量值或说明（偏离表）。如投标人有意隐瞒对规格要求的偏差或在开标后提出新的偏差，买方有权扣留其投标保证金或/并拒绝其投标。
1.3  投标人提供的产品样本，必须是“原件”而非复印件，图表、简图、电路图以及印刷电路板图等都应清晰易读。买方有权不付任何附加费用复制这些资料以供参考。
2、评标标准
2.1  除招标文件中指定的附件和专用工具外，投标人应提供仪器设备的正常运行和常规保养所需的全套标准附件、专用工具和消耗品。投标人在投标书中需列出这些附件和工具的数量和单价的清单，这些附件和工具的报价的总值需计入投标价中。
2.2  对于标书技术规范中已列出的作为查询选件的附件、零配件、专用工具和消耗品，投标书中应列明其数量、单价、总价供买方参考。投标人也可推荐买方没有要求的附件或专用工具作为选件，并列明其数量、单价、总价供买方参考。选件价格不计入评标价中。选件一旦为用户接受，其费用将加入合同价中。
2.3  为便于用户进行接收仪器的准备工作，卖方应在合同生效后60天内向用户提供一套完整的使用说明书、操作手册、维修及安装说明等文件。另一套完整上述资料应在交货时随货包装提供给用户，这些费用应计入投标价中。
2.4  关于设备的安装调试，如果有必要的安装准备条件，卖方应在合同生效后一个月内向买方提出详细的要求或计划。安装调试的费用应计入投标价中，并应单独列出，供评标使用。
2.5  制造厂家提供的培训指的是涉及货物的基本原理、操作使用和保养维修等有关内容的培训。培训教员的培训费、旅费、食宿费等费用和培训场地费及培训资料费均应由卖方支付。
2.6  在评标过程中，买方有权向投标人索取任何与评标有关的资料，投标人务必在接到此类要求后，在规定时间内予以答复。对于无答复的投标人，买方有权拒绝其投标。
3、工作条件
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求： 
3.1  适于在气温为摄氏-40℃～＋50℃和相对湿度为90％的环境条件下运输和贮存。
3.2  适于在电源220V（10％）/50Hz、气温摄氏+15℃～＋30℃和相对湿度小于80％的环境条件下运行。能够连续正常工作。
3.3  配置符合中国有关标准要求的插头，如果没有这样的插头，则需提供适当的转换插座。
3.4  如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标书中加以说明。

4、验收标准
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统按下列要求进行验收： 
4.1  仪器设备运抵安装现场后，买方将与卖方共同开箱验收, 如卖方届时不派人来, 则验收结果应以买方的验收报告为最终验收结果。验收时发现短缺、破损, 买方有权要求卖方负责更换。
4.2  验收标准以中标人提供的投标文件中所列的指标为准（该指标应不低于招标文件所要求的指标）。任何虚假指标响应一经发现即作废标，卖方必须承担由此给买方带来的一切经济损失和其它相关责任。
4.3  验收由采购人、中标人及相关人员依国家有关标准、合同及有关附件要求进行，验收完毕由采购人及中标人在验收报告上签名。

5、本技术规格书中标注“*”号的为关键技术参数，对这些关键技术参数的任何负偏离将导致废标。

6、如在具体技术规格中有本总则不一致之处，以具体技术规格中的要求为准。

二、具体技术规格
1、 采购项目简介（内容、用途、数量等）
本采购项目的HIAF溅射离子泵为强流重离子加速器常温束流输运线（BRing注入线、BRing引出线、SRing注入线、低能综合终端以及HFRS）真空系统的主要真空获得设备。溅射离子泵非烘烤时极限真空度应达到10-7 Pa，在10-5 Pa至10-6 Pa范围内应保持其相应的名义抽速。根据软件模拟计算以及HIRFL运行经验和运行状况综合分析，满足满足HIAF大科学工程装置的超高真空溅射离子泵须满足以上要求。HIAF装置中束流输运线真空系统中此次共购置122套国产溅射离子泵，其中名义抽速为400l/s的数量为88台，名义抽速为600l/s的数量为34台。
2、 采购项目规格、参数及技术方案
1、 规格及参数
2、 
HIAF溅射离子泵主要技术参数要求如表1、表2所示。
表1 溅射离子泵主要技术参数
	参数
	单位
	指标

	名义抽速（命名抽速）
	L/s
	400
	600

	* 接口规格
	
	DN160-CF（CF150）
	DN160-CF（CF200）

	* 抽速（对氮气）
	L/s
	≥360
	≥500

	# 极限压力（不烘烤，48h后）
	Pa
	≤1×10-7
	≤1×10-7

	# 极限压力（烘烤，48h后）
	Pa
	≤5×10-9
	≤5×10-9

	可烘烤温度
	℃
	≥250
	≥250

	# 最大启动压力
	Pa
	≤1×10-2
	≤1×10-2

	# 供电电源电压
	V
	220V，50Hz
	220V，50Hz

	# 通讯协议
	
	配置RS232/485通讯接口，可采集离子泵电流、电压

	# 线缆长度
	m
	总长约3660m（实际根据现场情况布置）

	保护功能
	
	具有短路、过流、过热保护功能


2、技术方案
由于常温段真空系统的工作范围在10-5Pa~10-7Pa，因此要求离子泵在超高真空区域有较大的抽速。同时在10-5Pa量级范围内溅射离子泵的饱和容量和使用寿命较大。为了不让作为主泵之一的溅射离子泵自身在系统抽极限时成为负载，要求溅射离子泵极限真空度达到10-7Pa。
由于束线的辐射特性，需要将溅射离子泵控制器放置在屏蔽微迷宫内，因此需要根据桥架及每台泵与控制器的距离差异性情况进行现场布置高压电缆线，并现场制作高压接头，完成相应的接线任务。
3、其他工艺要求
溅射离子泵属于精密设备，尤其对真空卫生有极高的要求，设备在加工、运输、拆封等过程中必须遵守超高真空卫生的相关规定；其包装必须真空封装以避免溅射离子泵的核心部件长期接触空气降低性能。
3、 采购项目测试验收标准
[bookmark: _Hlk104802460]1、过程检验
	验收指标
	验收内容
	验收方法

	加工过程关键参数及工艺
	《质量跟踪卡》
	乙方对加工过程的关键参数完成测试与记录，并形成《质量跟踪卡》，甲方参与关键参数测试及关键工艺见证


2、出厂测试验收
	验收指标
	验收内容
	验收方法

	离子泵泵体、电源、电缆线等配件数量
	数量一一对应，不允许缺少配件情况
	厂家提供清单并由乙方人员清点

	极限真空度和抽速
	极限真空度和抽速达到技术参数要求
	厂家提供抽检测试报告，甲方人员现场查看测试过程


3、到货测试验收
	验收指标
	验收内容
	验收方法

	包装
	包装无损坏，采取防潮、防震等保护措施，法兰必须进行真空缝装
	组织有关部门验收

	随箱资料
	随货必须附有合格证，货物清单，清单附有产品序列号；随货必须附有泵体和电源说明书；质量认证等文件
	组织有关部门到货开箱验收

	原装产品
	商品须提供原产地证明文件
	组织有关部门验收文件


4、安装现场测试验收
	验收指标
	验收内容
	验收方法

	现场安装
	高压线缆布置、高压接头制作
	检查线缆数量、位置以及高压头的导电、绝缘性能

	现场测试
	高压加电测试、真空运行测试、远程通讯测试
	空载电压加载无误；真空启动正常；远程通讯控制正常


4、 采购项目售后服务要求（包括质保期、维修响应时间等）
商品到货后，完成甲方测试验收之日起至少保修1年。保修期内，供应商应承担溅射离子泵及其部分元件以恢复其原始性能所产生的任何费用。供应商应确保在保修期结束之日起至少5年内出售给买方的消耗品和备件价格合理（不超过投标价格）。
5、 采购项目交货要求
1、交货时间：  签订合同后，接到甲方正式通知后8个月内，可分批交货      
2、交货地点：   中国科学院近代物理研究所或甲方指定地点                 
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