
第八部分 采购需求

货物需求一览表

包

号

设备

名称

数

量
简要要求

是否允许

采购法规

限额以上

的进口产

品

交货期

1

防爆

型工

业机

器人

采购

17
台

包含 13 台小负载防爆型工业机器人和 4台大

负载防爆型工业机器人，用于某项目原料桶的

抓取倾倒、烘干盘的抓取放置、原料量杯的抓

取放置和成品的抓取。机器人本体需满足相关

防爆要求。具体详见采购需求。

否

合同签订

后 2个月

内交付使

用。

注：投标人须对上述投标内容中完整的一包或几包进行投标，不完整的投标将视

为非响应性投标予以拒绝。



一、总则

1、投标要求

1.1 投标人在准备投标书时，务必在所提供的商品的技术规格文件中，标明型

号、商标名称、目录号。

1.2 投标人提供的货物须是成熟的全新的产品，其技术规格应符合招标文件的

要求。如与招标文件的技术规格有偏差，应提供技术规格偏差的量值或说

明（偏离表）。如投标人有意隐瞒对规格要求的偏差或在开标后提出新的偏

差，买方有权扣留其投标保证金或/并拒绝其投标。

1.3 投标人提供的产品样本，必须是“原件”而非复印件，图表、简图、电路

图以及印刷电路板图等都应清晰易读。

1.4 投标人的投标产品应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安

全和环保法规及标准；如国家有关部门对投标人的投标产品有强制性规定

或要求的，则投标人的投标产品必须符合相应规定或要求，投标人须提供

相关证明文件的复印件。

2、评标标准

2.1 除招标文件中指定的附件和专用工具外，投标人应提供仪器设备的正常运

行和常规保养所需的全套标准附件、专用工具和消耗品。投标人在投标书

中需列出这些附件和工具的数量和单价的清单，这些附件和工具的报价的

总值需计入投标价中。

2.2 对于标书技术规范中已列出的作为查询选件的附件、零配件、专用工具和

消耗品，投标书中应列明其数量、单价、总价供买方参考。投标人也可推

荐买方没有要求的附件或专用工具作为选件，并列明其数量、单价、总价

供买方参考。选件价格不计入评标价中。

2.3 为便于用户进行接收仪器的准备工作，卖方应在合同生效后 60 天内向用户

提供一套完整的使用说明书、操作手册、维修及安装说明等文件。另一套

完整上述资料应在交货时随货包装提供给用户，这些费用应计入投标价中。

2.4 关于设备的安装调试，如果有必要的安装准备条件，卖方应在合同生效后

一个月内向买方提出详细的要求或计划。安装调试的费用应计入投标价中，

并应单独列出，供评标使用。



2.5 制造厂家提供的培训指的是涉及货物的基本原理、操作使用和保养维修等

有关内容的培训。培训教员的培训费、旅费、食宿费等费用和培训场地费

及培训资料费均应由卖方支付。

3、工作条件

除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求：

3.1 适于在气温为摄氏-40℃～＋50℃和相对湿度为 90％的环境条件下运输和

贮存。

3.2 适于在电源 220V（10％）/50Hz、气温摄氏+15℃～＋30℃和相对湿度小

于 80％的环境条件下运行。能够连续正常工作。

3.3 配置符合中国有关标准要求的插头，如果没有这样的插头，则需提供适当

的转换插座。

3.4 如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作

条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标

书中加以说明。

4、验收标准

除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统按下列要求进行验收：

4.1 仪器设备运抵安装现场后，买方将与卖方共同开箱验收, 如卖方届时不派

人来, 则验收结果应以买方的验收报告为最终验收结果。验收时发现短缺、

破损, 买方有权要求卖方负责更换。

4.2 验收标准以中标人提供的投标文件中所列的指标为准（该指标应不低于招

标文件所要求的指标）。任何虚假指标响应一经发现即作废标，卖方必须承

担由此给买方带来的一切经济损失和其它相关责任。

4.3 验收由采购人、中标人及相关人员依国家有关标准、合同及有关附件要求

进行，验收完毕由采购人及中标人在验收报告上签名。

5、如在具体技术规格中有本总则不一致之处，以具体技术规格中的要求为准。



二、具体要求

1.机器人技术要求及主要规格参数：

1.1 机器人设计制造应符合 ISO 国际标准。

1.2 机器人所有零、部件和各种仪表的计量单位应全部采用国际单位（SI）

标准。

★1.3 机器人本体原厂防爆，防爆等级不低于 Ex dⅡBT4Gb，防护等级不低

于 IP65，且满足火炸药危险环境 F1 区要求。

1.4 机器人本体线缆不得外漏。

1.5 机器人本体内电机编码器需要使用不带电池的机械多圈绝对值编码器。

1.6 大负载机器人主要规格参数

★1.6.1 机器人轴数：6轴；

★1.6.2 机器人末端负载不小于 210kg；

★1.6.3 机器人可达半径不小于 2600mm；

★1.6.4 机器人重复定位精度不低于±0.08mm；

★1.6.5 其中 3台大负载机器人配置电缆长度不低于 8m，1 台大负载机器人

配置电缆长度不低于 15m;

1.6.6 机器人各轴最小运动范围：J1（±180°）、J2（±60°）、J3(±80°)、

J4（±360°）、J5（±120°）、J6（±360°）；

1.6.7 机器人各轴最大速度：J1（100°/s）、J2（90°/s）、J3(85°/s)、

J4（105°/s）、J5（105°/s）、J6（200°/s）；

1.7 小负载机器人主要规格参数

★1.7.1 机器人轴数：6轴；

★1.7.2 机器人末端负载不小于 50kg；

★1.7.3 机器人可达半径不小于 1800mm；

★1.7.4 机器人重复定位精度不低于±0.06mm；

★1.7.5 其中 10 台小负载机器人配置电缆长度不低于 8m，3 台小负载机

器人配置电缆长度不低于 15m；

1.7.6 机器人各轴最小运动范围：J1（±170°）、J2（±100°）、J3(＋

200/-70°)、J4（±190°）、J5（±120°）、J6（±360°）；



1.7.7 机器人各轴最大速度：J1（190°/s）、J2（190°/s）、J3(200°

/s)、J4（300°/s）、J5（270°/s）、J6（400°/s）；

2、配置（只须提供盖章承诺或应答）

2.1 列出下列各项清单，并须在分项报价表中列出。

★2.1.1 提供随机标准附件及易损件。

★2.1.2 提供设备操作和维修专用工具。

2.2 列出下列各选项清单，单独报价，不计入投标总价：

2.2.1 推荐必要的设备选件。

2.2.2 提供系统的选择功能和价格。

2.3 提供必要的技术资料：

2.3.1 机器人的合格证书、有效的防爆合格证书、主要零部件外购件的合格

证明材料。

2.3.2 机器人主要配置清单。

2.3.3 机器人安装手册、操作手册、系统软件及手册、系统维修手册等适用于

机器人安装、操作、维护、检定等必要材料。

2.3.4 机器人操作全套软件 U盘。

2.3.5 上述资料提供 3套中文文本，随设备提供。

★3.设备质保期：质保 18 个月（各种软件缺陷应终身保修），保修期内免费

提供零件和及时有效的技术服务。在接到用户故障信息后要求 24 小时内响应，2

个工作日排除故障。从设备验收签字生效之日算起，在质保期内实行“三包”服

务。质保期后乙方对设备实行终身有偿服务。（须提供盖章承诺或应答）

4.验收标准及验收方法

4.1 商务验收：产品在供应商交付至采购人指定地点后采购人对购买产品的

数量、型号以及包装等方面的验收。

4.2 技术验收：产品经采购人安装测试后，确认技术指标是否符合合同要求，

验收测试通过后，双方签署验收报告。

4.3 验收及试验单位：中国科学院沈阳自动化研究所。

4.4 采购人按照产品技术规格进行验收，若设备与招标文件不符，或者验收



不合格，采购人有权要求供应商无偿更换和退货，并保留向供应商索赔其他损失

赔偿的权利。

三、其他要求

1.技术服务要求：

1.1 卖方派技术人员在买方现场负责设备的安装、调试和检验，并按买方的

要求测试试件。

1.2 卖方提供相关校准软件，并对买方计量人员进行技术培训。在买方现场

对工作、维护人员进行技术培训，基础培训 5个工作日。高级培训 5个工作日。

1.3 制造商在国内设有维修服务中心及备件库，能对设备的维修、备品的供

应、技术咨询等提供及时可信的技术服务。

1.4 安装、调试、检验、培训及技术服务费用分项报价并计入投标总价。

2.设备的验收标准及验收程序：

2.1 提供设备出厂合格证明书及出厂精度检测报告。

2.2 验收标准：

2.2.1 按招标技术要求或其它双方认定的验收标准。

2.2.2 首次验收需要提供由法定计量机构提供的第三方校准证书。

2.2.3 如果在保修期内设备出现故障，卖方维修后需要提供法定计量机构提

供的校准证书，校准费用由卖方负责。

2.3 验收程序：在买方工厂调试完毕，检验合格及对系统功能演示认可后进

行验收，同时进行操作、维护等技术培训，验收合格后双方签字有效。

3.设备包装要求及运输方式：

3.1 包装箱应用新的坚固的专用包装箱，适于长途运输，防潮、防锈、防震、

防粗暴装卸，适于空运。包装材料必须符合中国进口动植物检验检疫的有关规定。

3.2 运输方式：空运或陆运。

4．交货地点：客户指定现场。

5.售后服务

5.1 质保期内由于乙方设计、制造、运输、安装及调试原因造成的零部件损

坏，乙方须无偿予以更换并重新计算质保期；



5.2 由于甲方操作不当或误操作造成设备损坏及其它故障，乙方须提供备件

并进行更换，合理收费。

5.3 设备保修期过后，要求能终身提供广泛优惠的技术支持，售后服务及时。

5.4 售后响应时间

合同货物出现故障，接到采购人通知后，成交供应商应在 24 小时内做出响

应，一般问题应在 48 小时内解决，重大问题或其它无法迅速解决的问题应在一

周内解决或提出明确解决方案。
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