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（十三）关于符合本国产品标准的声明函

关于符合本国产品标准的声明函

本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）郑重声明，根据《国务院办公

厅关于在政府采购中实施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34

号）的规定，本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）提供的以下产品属于

本国产品。具体情况如下：

1.（产品名称：台式通风柜 1）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室

设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。

（产品名称：台式通风柜 1） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：台式通风柜 1）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品

名称：台式通风柜 1）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

2.（产品名称：台式通风柜 2）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室

设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。

（产品名称：台式通风柜 2） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：台式通风柜 2）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品

名称：台式通风柜 2）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

3.（产品名称：走入式通风柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室

设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。

（产品名称：走入式通风柜） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：走入式通风柜）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品

名称：走入式通风柜）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

4.（产品名称：定制中央台）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：定制中央台） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：定制中央台）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：

定制中央台）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

5.（产品名称：定制边台）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产
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品名称：定制边台） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：定制边台）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：定制

边台）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

6.（产品名称：定制仪器台）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：定制仪器台） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：定制仪器台）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：

定制仪器台）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

7.（产品名称：中央台功能柱）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室

设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。

（产品名称：中央台功能柱） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：中央台功能柱）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品

名称：中央台功能柱）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

8.（产品名称：边台功能柱）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：边台功能柱） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：边台功能柱）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：

边台功能柱）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

9.（产品名称：双面吊柜[中央台]）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实

验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园

内）。（产品名称：双面吊柜[中央台]） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例：/）3。（产品名称：双面吊柜[中央台]）的（关键组件：/）4 在中国

境内生产。（产品名称：双面吊柜[中央台]）的（关键工序：/）5 在中国境内

完成。

10.（产品名称：单面吊柜[边台]）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验

室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。

（产品名称：单面吊柜[边台]） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：

/）3。（产品名称：单面吊柜[边台]）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。

（产品名称：单面吊柜[边台]）的（关键工序：/）5在中国境内完成。
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11.（产品名称：双层试剂架[中央台]）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞

实验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业

园内）。 （产品名称：双层试剂架[中央台]） 的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例：/）3。（产品名称：双层试剂架[中央台]）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：双层试剂架[中央台]）的（关键工序：/）5在

中国境内完成。

12.（产品名称：双层试剂架[边台]）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实

验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园

内）。（产品名称：双层试剂架[边台]） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例：/）3。（产品名称：双层试剂架[边台]）的（关键组件：/）4 在中国

境内生产。（产品名称：双层试剂架[边台]）的（关键工序：/）5 在中国境内

完成。

13.（产品名称：试剂架灯）1，生产厂为（厂名：吴江市侨光净化灯具厂）

2，厂址为（生产厂址：江苏省苏州市吴江区黎里镇金家坝金周路 1719 号）。（产

品名称：试剂架灯） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：试剂架灯）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：试剂

架灯）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

14.（产品名称：冷热水龙头）1，生产厂为（厂名：广州市博朗实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一横路 6 号 101）。

（产品名称：冷热水龙头） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：冷热水龙头）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名

称：冷热水龙头）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

15.（产品名称：洗眼器）1，生产厂为（厂名：广州市博朗实验室设备有限

公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一横路 6 号 101）。

（产品名称：洗眼器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：洗眼器）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：洗

眼器）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

16.（产品名称：实验台配电箱）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室

设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。
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（产品名称：实验台配电箱） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：实验台配电箱）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品

名称：实验台配电箱）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

17.（产品名称：钢制电源盒+插座面板）1，生产厂为（厂名：上海彤晶电

气有限公司）2，厂址为（生产厂址：中国（上海）自由贸易试验区东育路 255 弄

5 号 3 楼 C 区）。 （产品名称：钢制电源盒+插座面板） 的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产品名称：钢制电源盒+插座面板）的（关

键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：钢制电源盒+插座面板）的（关键

工序：/）5在中国境内完成。

18.（产品名称：万向抽气罩+钢制底座）1，生产厂为（厂名：广州市博朗

实验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一

横路 6 号 101）。 （产品名称：万向抽气罩+钢制底座） 的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例：/）3。（产品名称：万向抽气罩+钢制底座）的（关

键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：万向抽气罩+钢制底座）的（关键

工序：/）5在中国境内完成。

19.（产品名称：抽气式防爆气瓶柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实

验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园

内）。（产品名称：抽气式防爆气瓶柜） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例：/）3。（产品名称：抽气式防爆气瓶柜）的（关键组件：/）4 在中国

境内生产。（产品名称：抽气式防爆气瓶柜）的（关键工序：/）5 在中国境内

完成。

20.（产品名称：PP 结构排风酸碱柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞

实验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业

园内）。 （产品名称：PP 结构排风酸碱柜） 的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例：/）3。（产品名称：PP 结构排风酸碱柜）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：PP 结构排风酸碱柜）的（关键工序：/）5在中

国境内完成。

21.（产品名称：全钢结构排风药品柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞

实验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业



北京森雷博瑞实验室设备有限公司 投标文件

186

园内）。 （产品名称：全钢结构排风药品柜） 的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例：/）3。（产品名称：全钢结构排风药品柜）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：全钢结构排风药品柜）的（关键工序：/）5在

中国境内完成。

22.（产品名称：全钢结构排风安全柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞

实验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业

园内）。 （产品名称：全钢结构排风安全柜） 的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例：/）3。（产品名称：全钢结构排风安全柜）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：全钢结构排风安全柜）的（关键工序：/）5在

中国境内完成。

23.（产品名称：全钢结构酸碱柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验

室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。

（产品名称：全钢结构酸碱柜） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：

/）3。（产品名称：全钢结构酸碱柜）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。

（产品名称：全钢结构酸碱柜）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

24.（产品名称：器皿柜 1）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：器皿柜 1） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：器皿柜 1）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：器皿

柜 1）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

25.（产品名称：器皿柜 2）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：器皿柜 2） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：器皿柜 2）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：器皿

柜 2）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

26.（产品名称：钢制活动柜）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：钢制活动柜） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：钢制活动柜）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：
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钢制活动柜）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

27.（产品名称：钢制货架 1）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：钢制货架 1） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：钢制货架 1）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：

钢制货架 1）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

28.（产品名称：钢制货架 2）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：钢制货架 2） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：钢制货架 2）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：

钢制货架 2）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

29.（产品名称：钢制货架 3）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设

备有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：钢制货架 3） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：钢制货架 3）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：

钢制货架 3）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

30.（产品名称：实验凳）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备有

限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。 （产

品名称：实验凳） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：实验凳）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：实验凳）

的（关键工序：/）5在中国境内完成。

31.（产品名称：实验椅）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备有

限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。 （产

品名称：实验椅） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：实验椅）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：实验椅）

的（关键工序：/）5在中国境内完成。

32.（产品名称：合成支架）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：合成支架） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产
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品名称：合成支架）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：合成

支架）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

33.（产品名称：远程遥控水阀+小水杯+水考克）1，生产厂为（厂名：广州

市博朗实验室设备有限公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维

工业一横路 6 号 101）。 （产品名称：远程遥控水阀+小水杯+水考克） 的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产品名称：远程遥控水阀+

小水杯+水考克）的（关键组件：/）4在中国境内生产。（产品名称：远程遥控

水阀+小水杯+水考克）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

34.（产品名称：大水槽）1，生产厂为（厂名：广州市博朗实验室设备有限

公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一横路 6 号 101）。

（产品名称：大水槽） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：大水槽）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：大

水槽）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

35.（产品名称：中水槽）1，生产厂为（厂名：广州市博朗实验室设备有限

公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一横路 6 号 101）。

（产品名称：中水槽） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：中水槽）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：中

水槽）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

36.（产品名称：三口龙头）1，生产厂为（厂名：广州市博朗实验室设备有

限公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一横路 6 号 101）。

（产品名称：三口龙头） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：三口龙头）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：

三口龙头）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

37.（产品名称：滴水架）1，生产厂为（厂名：广州市博朗实验室设备有限

公司）2，厂址为（生产厂址：广州市番禺区大石街大维工业一横路 6 号 101）。

（产品名称：滴水架） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。

（产品名称：滴水架）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：滴

水架）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

38.（产品名称：钢制线槽）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备
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有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：钢制线槽） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：钢制线槽）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：钢制

线槽）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

39.（产品名称：钢制移门）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：钢制移门） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：钢制移门）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：钢制

移门）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

40.（产品名称：遮光卷帘）1，生产厂为（厂名：北京森雷博瑞实验室设备

有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市昌平区沙河镇白各庄工业园内）。（产

品名称：遮光卷帘） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：遮光卷帘）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：遮光

卷帘）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

41.（产品名称：VAV 变风量控制系统：VAV 控制器）1，生产厂为（厂名：

阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥梓镇

兴桥大街 1 号南楼 203 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控制系

统：VAV 控制器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：VAV 变风量控制系统：VAV 控制器）的（关键组件：/）4 在中国境内

生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：VAV 控制器）的（关键工序：/）5

在中国境内完成。

42.（产品名称：VAV 变风量控制系统：监控面板）1，生产厂为（厂名：阿

尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥梓镇兴

桥大街 1 号南楼 204 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控制系统：

监控面板） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产品名称：

VAV 变风量控制系统：监控面板）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产

品名称：VAV 变风量控制系统：监控面板）的（关键工序：/）5 在中国境内完

成。

43.（产品名称：VAV 变风量控制系统：人体红外传感器）1，生产厂为（厂
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名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 205 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：人体红外传感器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：人体红外传感器）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：人体红外传感器）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

44.（产品名称：VAV 变风量控制系统：位移传感器/面风速传感器）1，生

产厂为（厂名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京

市怀柔区桥梓镇兴桥大街 1 号南楼 206 室（集群注册））。 （产品名称：VAV

变风量控制系统：位移传感器/面风速传感器） 的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例：/）3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：位移传感器/面风速

传感器）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制

系统：位移传感器/面风速传感器）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

45.（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量排风阀 1）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 207 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：变风量排风阀 1） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量排风阀 1）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量排风阀 1）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

46.（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量排风阀 2）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 208 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：变风量排风阀 2） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量排风阀 2）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量排风阀 2）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

47.（产品名称：VAV 变风量控制系统：房间压差传感器）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥
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梓镇兴桥大街 1 号南楼 209 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：房间压差传感器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：房间压差传感器）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：房间压差传感器）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

48.（产品名称：VAV 变风量控制系统：房间负压控制器）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 210 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：房间负压控制器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：房间负压控制器）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：房间负压控制器）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

49.（产品名称：VAV 变风量控制系统：变频控制箱）1，生产厂为（厂名：

阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥梓镇

兴桥大街 1 号南楼 211 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控制系

统：变频控制箱） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：VAV 变风量控制系统：变频控制箱）的（关键组件：/）4 在中国境内

生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变频控制箱）的（关键工序：/）5

在中国境内完成。

50.（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量送风阀 1）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 212 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：变风量送风阀 1） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量送风阀 1）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量送风阀 1）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

51.（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量送风阀 2）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 213 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控



北京森雷博瑞实验室设备有限公司 投标文件

192

制系统：变风量送风阀 2） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量送风阀 2）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：变风量送风阀 2）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

52.（产品名称：VAV 变风量控制系统：快速执行器）1，生产厂为（厂名：

阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥梓镇

兴桥大街 1 号南楼 214 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控制系

统：快速执行器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）3。（产

品名称：VAV 变风量控制系统：快速执行器）的（关键组件：/）4 在中国境内

生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：快速执行器）的（关键工序：/）5

在中国境内完成。

53.（产品名称：VAV 变风量控制系统：管道压差传感器）1，生产厂为（厂

名：阿尔法恒业(北京)科技有限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥

梓镇兴桥大街 1 号南楼 215 室（集群注册））。 （产品名称：VAV 变风量控

制系统：管道压差传感器） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例：/）

3。（产品名称：VAV 变风量控制系统：管道压差传感器）的（关键组件：/）4

在中国境内生产。（产品名称：VAV 变风量控制系统：管道压差传感器）的（关

键工序：/）5在中国境内完成。

54.（产品名称：直流电源）1，生产厂为（厂名：阿尔法恒业(北京)科技有

限公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥梓镇兴桥大街 1 号南楼 216 室

（集群注册））。 （产品名称：直流电源） 的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例：/）3。（产品名称：直流电源）的（关键组件：/）4 在中国境内

生产。（产品名称：直流电源）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

55.（产品名称：手动阀）1，生产厂为（厂名：阿尔法恒业(北京)科技有限

公司）2，厂址为（生产厂址：北京市怀柔区桥梓镇兴桥大街 1 号南楼 217 室

（集群注册））。（产品名称：手动阀） 的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例：/）3。（产品名称：手动阀）的（关键组件：/）4 在中国境内生产。

（产品名称：手动阀）的（关键工序：/）5在中国境内完成。

……
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本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）对上述声明内容的真实性负责。

如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）名称

（盖章）： 北京森雷博瑞实验室设备有限公司

日期： 2026 年 10 月 10 日

__________________

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏

可不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。

说明：若中标，本声明函作为中标公告的一部分进行公示，接受社会监督，

请如实填写。若提供 虚假信息，则取消中标资格，并依法承担相应责任。
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（十四）关于符合本国产品标准的产品成本占比的承诺函

关于符合本国产品标准的产品成本占比的承诺函

本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）郑重声明，根据《国务院办公

厅关于在政府采购中实施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34

号）的规定，本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）提供的符合本国产品

标准的产品成本之和占本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）提供的全部

产品成本之和的比例达到 100 %。全部产品是指货物或服务采购项目或采购包中

包含的全部货物、服务产品。

本公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公司）对上述声明内容的真实性负责。

如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（北京森雷博瑞实验室设备有限公

司）名称（盖章）：北京森雷博瑞实验室设备有限公司

日期： 2026 年 10 月 10 日

说明：仅当投标人认为提供的符合本国产品标准的产品成本之和占提供的全

部产品成本之和的比例达到 80%以上时，投标人须提供此承诺函。如提供的产品

已在《关于符合本国产品标准的声明函》全部声明，则无须提供本承诺函。
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