设备一、氮气发生器
1.用途：液质联用仪和氮吹仪使用氮气发生器。
2.工作环境温度：5－35℃。
2.1工作电压：220V±10%。
3.主要技术指标
*3.1氮气流速≥62L/min， 输出压力≥110psi。
*3.2氮气最高纯度≥99.5%。
3.3采用超细化中空纤维膜分离技术。			
3.4 膜分离器采用螺旋卷式分离结构。
3.5双压力保护装置，系统具有自我保护功能。
*3.6氮气压力露点 <-55℃。
3.7无悬浮液体，无邻苯二甲酸盐。					
*3.8空压机和氮气发生器连接方式：空压机内置式，内置不少于四台空气压缩机集成的超空压系统。
*3.9内置消音器及隔音机箱,保证实验室无噪音困扰，系统（包括主机和压缩机）噪音水平：≤54dB@1m。
3.10 实际运行时间在线显示。
3.10 氮气发生器底部具承重轮及锁扣设计，安放平稳，移动方便。
3.11在线监视各气路运行状态。					
3.12 配备该设备正常运转所必备的工具包及所需的零配件。
4．仪器配置要求：
4.1 主机1台
5.技术服务
*5.1产品技术支持资料（说明书、产品彩页或证明材料）应为原版并加盖公章。
5.2仪器设备的安装条件确认：在到货前，安排工程师到用户现场，提供安装条件及用水用电等条件说明，协助用户做好安装条件的确认工作，并做好记录；
5.3仪器设备的运输服务：保障仪器设备送达后外包装完好无损；待配置清单中物品备齐后一次性送达用户指定地点；
5.4仪器安装、调试和验收：仪器到达最终用户现场并且实验室条件合格后，在接到用户通知后需安排有经验的工程技术人员到用户现场安装、调试仪器，设备安装调试需在5日内完成；
5.5培训要求：安装验收后，在用户所在地对用户进行仪器操作和日常维护的现场培训。包括仪器原理、使用方法和维护方法等；
6.质量保证
免费质保期：主机免费质保期2年，自设备验收合格之日起计算。免费质保期内提供免费保修。
7.厂家在中国境内的售后服务体系
7.1在中国境内有属于自己的客户应用支持中心，为客户提供仪器使用和应用支持；
7.2在中国境内还应该提供厂家自身的零备件供应体系，方便客户购买消耗品和零备件。

设备二、二极管阵列检测器
1. 工作条件
1.1工作电压：220V±10%。
1.2运行所需环境温度范围：能够满足在实验室20℃～30℃条件下正常运行。
2.技术指标与性能
2.1波长范围：190-800nm。
2.2波长准确度：≤±1nm。
2.3二极管数：≥512。
2.4基线噪音：≤10.0×10-6 AU。
2.5基线漂移: ≤1.0×10-3AU/hr/℃。
2.5光源：氘灯，寿命不少于2000小时。
2.6流通池：梯形狭缝池 。
3．配置要求
3.1主机 1台，配套waters e2695液相色谱仪用。
3.2说明书合格证等技术资料。
*3.3 配套食品检测分析专用包 1套。
4.技术服务
4.1仪器设备的安装条件确认：在到货前，安排工程师到用户现场，提供安装条件及用水用电等条件说明，协助用户做好安装条件的确认工作，并做好记录。
4.2仪器设备的运输服务：保障仪器设备送达后外包装完好无损；待配置清单中物品备齐后一次性送达用户指定地点。
4.3仪器安装、调试和验收：仪器到达最终用户现场并且实验室条件合格后，在接到用户通知后需安排有经验的工程技术人员到用户现场安装、调试仪器，设备安装调试需在10日内完成。
4.4培训要求：安装验收后，在用户所在地对用户进行仪器操作和日常维护的现场培训。包括仪器原理、使用方法和维护方法等。
5.质量保证
免费质保期：主机免费质保期2年，自设备验收合格之日起计算。免费质保期内提供免费保修。
6.厂家在中国境内的售后服务体系
6.1在中国境内有属于自己的客户应用支持中心，为客户提供仪器使用和应用支持；
6.2在中国境内还应该提供厂家自身的零备件供应体系，方便客户购买消耗品和零备件。
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