1、 货物需求一览表

	包号
	货物名称
	数量
	交货期
	指定到货港
	项目现场（交货地点）

	1
	超导螺线管磁体
	1套
	合同签订后 240 日内交货并安装完毕。
	/
	甘肃省兰州市城关区南昌路509号中国科学院近代物理研究所或研究所指定地点。



注：投标人须对上述投标内容中完整的一包进行投标，不完整的投标将视为非响应性投标予以拒绝。





2、 技术规格
一、总  则
1、投标要求
1.1  投标人在准备投标书时，务必在所提供的商品的技术规格文件中，标明型号、商标名称、目录号。
1.2  投标人提供的货物须是成熟的全新的产品，其技术规格应符合招标文件的要求。如与招标文件的技术规格有偏差，应提供技术规格偏差的量值或说明（偏离表）。如投标人有意隐瞒对规格要求的偏差或在开标后提出新的偏差，买方有权扣留其投标保证金或/并拒绝其投标。
1.3  投标人提供的产品样本，必须是“原件”而非复印件，图表、简图、电路图以及印刷电路板图等都应清晰易读。买方有权不付任何附加费用复制这些资料以供参考。
2、评标标准
2.1  除招标文件中指定的附件和专用工具外，投标人应提供仪器设备的正常运行和常规保养所需的全套标准附件、专用工具和消耗品。投标人在投标书中需列出这些附件和工具的数量和单价的清单，这些附件和工具的报价的总值需计入投标价中。
2.2  对于标书技术规范中已列出的作为查询选件的附件、零配件、专用工具和消耗品，投标书中应列明其数量、单价、总价供买方参考。投标人也可推荐买方没有要求的附件或专用工具作为选件，并列明其数量、单价、总价供买方参考。选件价格不计入评标价中。选件一旦为用户接受，其费用将加入合同价中。
2.3  为便于用户进行接收仪器的准备工作，卖方应在合同生效后60天内向用户提供一套完整的使用说明书、操作手册、维修及安装说明等文件。另一套完整上述资料应在交货时随货包装提供给用户，这些费用应计入投标价中。
2.4  关于设备的安装调试，如果有必要的安装准备条件，卖方应在合同生效后一个月内向买方提出详细的要求或计划。安装调试的费用应计入投标价中，并应单独列出，供评标使用。
2.5  制造厂家提供的培训指的是涉及货物的基本原理、操作使用和保养维修等有关内容的培训。培训教员的培训费、旅费、食宿费等费用和培训场地费及培训资料费均应由卖方支付。
2.6  在评标过程中，买方有权向投标人索取任何与评标有关的资料，投标人务必在接到此类要求后，在规定时间内予以答复。对于无答复的投标人，买方有权拒绝其投标。
3、工作条件
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求： 
3.1  适于在气温为摄氏-40℃～＋50℃和相对湿度为90％的环境条件下运输和贮存。
3.2  适于在电源220V（10％）/50Hz、气温摄氏+15℃～＋30℃和相对湿度小于80％的环境条件下运行。能够连续正常工作。
3.3  配置符合中国有关标准要求的插头，如果没有这样的插头，则需提供适当的转换插座。
3.4  如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标书中加以说明。

4、验收标准
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统按下列要求进行验收： 
4.1  仪器设备运抵安装现场后，买方将与卖方共同开箱验收, 如卖方届时不派人来, 则验收结果应以买方的验收报告为最终验收结果。验收时发现短缺、破损, 买方有权要求卖方负责更换。
4.2  验收标准以中标人提供的投标文件中所列的指标为准（该指标应不低于招标文件所要求的指标）。任何虚假指标响应一经发现即作废标，卖方必须承担由此给买方带来的一切经济损失和其它相关责任。
4.3  验收由采购人、中标人及相关人员依国家有关标准、合同及有关附件要求进行，验收完毕由采购人及中标人在验收报告上签名。

5、本技术规格书中标注“*”号的为关键技术参数，对这些关键技术参数的任何负偏离将导致废标。

6、如在具体技术规格中有本总则不一致之处，以具体技术规格中的要求为准。

二、具体技术规格
一、采购项目用途说明：
重离子打靶后产生次级离子束，超导螺线管磁体位于靶点位置后端，用于传输次级离子束。
1. 工作条件：
1.1. 超导螺线管磁体运行在4.2K液氦中，最大工作磁场为7.0T；
1.2. 低温恒温器需实现液氦零挥发储存。

2. 规格、技术要求及参数：
（需实现的功能或者目标、需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等，非标产品提供技术方案和设计草图）
2.1本采购包括超导螺线管线圈及其低温恒温器。超导螺线管主要由骨架、超导线和铝合金带、端板及失超保护单元组成。低温恒温器主要包括氦槽、冷屏、外杜瓦、悬挂支撑结构、维护塔、制冷机、二元电流引线以及相应温度、压力、液位监测系统。
2.2 线圈
# 1）超导螺线管的平方积分磁场达到64.8T2﹒m。
# 2）超导螺线管要求尽量减小相邻设备附近的杂散场，距螺线管中心轴向距离1.4m处的轴向漏场小于300Gs，距中心1.6m处径向漏场小于10Gs。
3）磁场方向定义：螺线管轴向为Z方向，水平方向为X方向，垂直方向为Y方向。XYZ满足右手螺旋定则。螺线管磁场方向为束流方向。
* 4）线圈绕制前需要对骨架做好绝缘，底部采用聚酰亚胺薄膜，线圈端部采用薄G10板。线圈层间采用玻璃丝布绝缘。线圈对地绝缘要求大于1GΩ@2000V，匝间绝缘大于1000V。
* 5）超导线绕制张力依据设计参数。线圈绕制过程中需要记录线圈绕制参数，包括匝数、张力、线圈尺寸。每个线圈实际绕制匝数与设计匝数差别不大于1匝每层。
6）线圈绕制完成后需在外围绕制一定厚度的铝合金绑扎层（1.6mm*0.8mm）以对线圈提供机械保护和预紧力。铝合金绑扎层的绕制厚度和绕制张力依据设计参数。
# 2.3超导线材采用铜比1.3（630芯）和铜比4的矩形线，规格1.28mm×0.83mm。临界电流值（铜比1.3）Ic>540A@7T，Ic>330A@8T；（铜比4）Ic>500A@4T，>420A@5T，>325A@6T。
2.4加工和装配	
1）螺线管磁场的磁轴和机械中心的偏差要求小于0.3mm。
2）螺线管主线圈和匀场线圈分别安装在不同的骨架上，通过两端的不锈钢端板进行连接。主线圈骨架上设置必要的定位轴肩，确保主线圈骨架和不锈钢端板、氦槽端板之间的精准定位。主线圈骨架和屏蔽线圈骨架的同轴度小于0.1。
2.5低温恒温器
# 1）温孔尺寸不小于φ300+0.1mm。
# 2）室温孔与螺线管骨架同心度优于±0.1mm。
3）采用制冷机运行的液氦储存模式，可实现液氦零挥发储存。
4）磁体励磁运行超过12小时后，低温系统运行稳定可靠。
* 5）常温外杜瓦漏率优于5.0×10-9 Pa·m³/s；4.2K状态夹层真空度优于2.0×10-4 Pa。
2.6失超保护系统采用直流供电与二极管分段被动保护方式。失超保护要求：采用二极管分段被动保护方式，二极管组件需考虑辐照防护；每个保护回路超导接头两端引出电压信号抽头（备份一根），用于失超过程中的电压监测。
3.技术服务条款：
3.1.设计方案确认：设计方案形成word报告，并由甲方组织评审。评审通过后，进行超导螺线管的相关服务。
3.2.最终验收：按照以上第2条“规格、技术要求及参数”执行相关验收。
3.3. 验收方法：由甲方组织相关人员进行包装、外观及性能验收，乙方人员可参与。

2、 采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：
2.1 GB/T 19867.2-2008 气焊焊接工艺规程
2.2 GB-150《压力容器》、GB/T 18442-2019《固定式真空绝热深冷压力容器》、JB4732-1995（R2005）钢制压力容器-分析设计标准
3、 [bookmark: _Toc230357439][bookmark: _Toc403258042][bookmark: _Toc289948435][bookmark: _Toc258264687]售后服务要求：（其他）
（应包括采购标的需满足的技术服务条款中所涉要求、标准、期限、效率等要求)：
3.1.质保期要求在 1  年以上。
质保期内，任何由制造商选材和制造不当引起的质量问题，厂商负责免费维修或更换。质保期自验收完成后签字之日起计算。
3.2.维修响应时间：48小时内。

四、验收标准：
4.1. 设备到货：包装完好，外观无划痕等。
4.2. 依次分别对超导螺线管进行设计验收、过程验收、出厂试验及现场测试验收。
4.3. 到货低温测试验收： 

5、 交货地点：
甘肃省兰州市城关区南昌路509号中国科学院近代物理研究所或研究所指定地点。
6、 交货期：合同签订后 240 日内交货并安装完毕。
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