第三章 技术、服务及其他要求
（注：本章的技术、服务及其他要求中，带“★”的要求为实质性要求。采购人、代理机构应当根据项目实际要求合理设定，并在第五章符合性审查中明确响应要求。）
3.1.采购内容
采购包1：
采购包预算金额（元）: 855,000.00
采购包最高限价（元）: 855,000.00
	序号
	采购品目名称
	标的名称
	数量
(计量单位)
	标的金额 （元）
	所属行业
	是否涉及核心产品
	是否涉及采购进口产品
	是否涉及强制采购节能产品
	是否涉及优先采购节能产品
	是否涉及优先采购环境标志产品

	1
	A07090201 塑料制品
	660L塑料垃圾桶
	500.00（个）
	405,000.00
	工业
	是
	否
	否
	否
	是

	2
	A07090201 塑料制品
	240L塑料垃圾桶
	1,500.00（个）
	450,000.00
	工业
	是
	否
	否
	否
	是


报价要求
采购包1：
	序号
	报价内容
	数量（计量单位）
	最高限价
	价款形式
	报价说明

	1
	660L塑料垃圾桶
	500.00（个）
	405,000.00
	总价
	无

	2
	240L塑料垃圾桶
	1,500.00（个）
	450,000.00
	总价
	无


★注：投标人响应产品应当明确品牌和规格型号并指向唯一产品，不能指向唯一产品的，应通过报价表唯一产品说明栏补充说明。
本项目涉及核心产品：
采购包1：
	序号
	采购品目名称
	标的名称
	产品名称

	1
	A07090201 塑料制品
	240L塑料垃圾桶
	240L塑料垃圾桶


注：涉及核心产品的，具体评审规定见第五章。
本项目涉及采购进口产品：
采购包1：
	序号
	采购品目名称
	标的名称
	产品名称

	不涉及


★注：不涉及采购进口产品时，投标人不得提供进口产品进行响应；涉及采购进口产品时，如国产产品满足采购需求，也可提供国产产品进行响应。
本项目涉及强制采购节能产品：
采购包1：
	序号
	采购品目名称
	标的名称
	产品名称

	不涉及


★注：响应产品属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的产品，投标人应当提供由国家确定的认证机构出具的、处于有效期之内的节能产品认证证书的原件扫描件或“全国认证认可信息公共服务平台”（http://cx.cnca.cn）的认证信息截图，否则作无效投标处理。具体要求详见第五章符合性审查表。
本项目涉及优先采购节能产品：
采购包1：
	序号
	采购品目名称
	标的名称
	产品名称

	不涉及


注：响应产品属于《节能产品政府采购品目清单》中优先采购的产品，投标人提供由国家确定的认证机构出具的、处于有效期之内的节能产品认证证书的原件扫描件或“全国认证认可信息公共服务平台”（http://cx.cnca.cn）的认证信息截图，可以享受优先采购政策。具体要求详见第五章规定。
本项目涉及优先采购环境标志产品：
采购包1：
	序号
	采购品目名称
	标的名称
	产品名称

	1
	A07090201 塑料制品
	660L塑料垃圾桶
	660L塑料垃圾桶

	2
	A07090201 塑料制品
	240L塑料垃圾桶
	240L塑料垃圾桶


注：响应产品属于《环境标志产品政府采购品目清单》中的产品，投标人提供由国家确定的认证机构出具的、处于有效期之内的环境标志产品认证证书的原件扫描件或“全国认证认可信息公共服务平台”（http://cx.cnca.cn）的认证信息截图，可以享受优先采购政策。具体要求详见第五章规定。
3.2.技术要求
采购包1：
标的名称：660L塑料垃圾桶
	序号
	符号标识
	技术要求名称
	技术参数与性能指标

	1
	
	660L垃圾桶参数
	▲1.符合CJ/T280-2020《塑料垃圾桶通用技术条件》、GB/1633-2000《热塑性塑料维卡软化温度（VCT）的测定》、GB/T531.1-2008《硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法第一部分：邵氏硬度计法（绍尔硬度）》标准要求。

▲2.桶身质量：≥25kg；
▲3.壁厚：桶盖≥3.9mm,桶底≥4.8mm，桶壁≥4.8mm；

▲4.滚轮直径：198-202mm；

▲5.轮面宽度：>50mm；

▲6.提耳轴直径：38-42mm；

▲7.挂耳中心离地高度：≥940mm；

▲8.维卡软化温度：≥110℃；

▲9.硬度：≥57HD；

▲10.重锤冲击试验：桶体无裂纹、无损坏；

▲11.滚轮可靠性行驶试验：滚轮机构无变形与损坏，轮胎不应有碎屑落出；

▲12.台阶下落试验：桶身和滚轮机构无变形与损坏；
▲13.吊挂部位可靠性试验：吊挂过程式样不脱落、吊挂部位无变形损坏；

▲14.撞击试验：各部位无变形或损坏；

▲15.稳定性试验：保持静止，不翻到；

▲16.牵引试验：最大牵引力≤300N。
17.材质：桶身及桶盖应采用 100%高密度聚乙烯（HDPE）原生料一次性注塑成型；
18.性能：塑料垃圾桶抗冷热、抗老化、抗褪色等理化性能稳定。
19.桶体设计把手方便垃圾桶的移动，把手与桶体采用一体注塑成型，无焊接、无缝隙,增强牢固性，另外增加两个低碳钢材，三次酸洗彻底清除氧化面，经过电镀锌特殊工艺制成的钢把手，方便移动。

	
	
	
	


标的名称：240L塑料垃圾桶
	序号
	符号标识
	技术要求名称
	技术参数与性能指标

	1
	
	240L垃圾桶参数
	▲1.符合CJ/T280-2020《塑料垃圾桶通用技术条件》、GB/1633-2000《热塑性塑料维卡软化温度（VCT）的测定》标准要求。

▲2. 滚轮直径：≥200mm；

▲3. 轮轴直径：≥22mm；

▲4. 厚度：桶盖≥2mm，桶底：≥5mm，桶壁：≥4mm；

▲5. 跌落试验：桶体无变形、无裂纹、无损坏；

▲6. 重锤冲剂试验：桶体无裂纹，无损坏；

▲7. 维卡软化温度：≥120℃；

8.材质：桶体及桶盖高密度聚乙烯（HDPE）注模成型，插销使用共聚PP料注模成型长销子，具备高强度、坚固耐用。具备耐酸、耐碱、耐腐蚀的性能，正常工作温度：-30℃～+65℃。

9.桶内部后侧装置注塑成型的容量刻度表。

10.桶盖、把手、桶底无裂纹和损坏,桶身背面下方设置注塑成型的方形凹槽，桶身后面底部和轮轴接触处桶身凹陷，方便环卫工人清运。


3.3.服务要求
3.3.1.服务内容要求
采购包1：
	 序号
	 符号标识
	 服务要求名称
	 服务要求内容

	无


3.3.2.商务要求
采购包1：
	序号
	符号标识
	商务要求名称
	商务要求内容

	1
	★
	交货时间
	自合同签订之日起7日内

	2
	★
	交货地点
	遂宁经济技术开发区（具体地点由甲方指定）

	3
	★
	支付方式
	分期付款

	4
	★
	付款进度安排
	1、签订合同后，采购人向中标人支付预付款，达到付款条件起14日内，支付合同总金额的40.00% 
2、所有货物经过采购人组建的履约验收小组验收合格后，达到付款条件起30日内，支付合同总金额的60.00%。

	5
	★
	验收、交付标准和方法
	严格按照《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》(财库〔2016〕205 号) 的要求及相关行业标准进行验收。

	6
	★
	质量保修范围和保修期
	质保期为整体验收合格之日起1年，若国家有明确规定的质保期高于此质保期的，执行国家规定。在质保期内货物质量出现问题，投标人应负责三包（包修、包换、包退），该项目整体验收合格之日起1年内的所有因产品质量问题导致产生的售后服务费用（如材料费、人工费、差旅费等）均由投标人承担。

	7
	★
	违约责任与解决争议的方法
	1. 甲乙双方必须遵守本合同并执行合同中的各项规定，保证本合同的正常履行。 2. 如因乙方工作人员在履行职务过程中的的疏忽、失职、过错等故意或者过失原因给甲方造成损失或侵害，包括但不限于甲方本身的财产损失、由此而导致的甲方对任何第三方的法律责任等，乙方对此均应承担全部的赔偿责任。解决合同纠纷的方式 1. 在执行本合同中发生的或与本合同有关的争端，双方应通过友好协商解决，经协商在30天内不能达成协议时，应提交遂宁仲裁委员会仲裁。 2. 在仲裁期间，除正在进行仲裁部分外，合同其他部分继续执行。

	8
	★
	包装方式及运输
	涉及的商品包装和快递包装，均应符合《商品包装政府采购需求标准（试行）》《快递包装政府采购需求标准（试行）》的要求，包装应适应于远距离运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，以确保货物安全无损运抵指定地点。


3.4.其他要求
★1.中标供应商在执行中标合同过程中， 如因中标供应商在履行合同过程中疏忽、失职、过错导致的各类安全事故，中标供应商对此承担全部安全责任（供应商单独提供承诺函，未提供投标无效）。

★2.中标后，签订合同前，中标供应商应将第三方检测机构出具的检验检测报告原件交由甲方查验，未将检验检测报告原件交由甲方查验，或检验检测报告涉嫌虚假的，甲方有权取消其中标资格，并报同级财政部门依法处理（供应商单独提供承诺函，未提供投标无效）。 

3.供应商按照本项目综合评分细则根据自身情况提供项目类似业绩，根据自身情况提供实施方案包括①产品质量保障措施、②供货进度保障措施、③产品安装后效果图④项目人员配置及管理措施、⑤产品备货措施及应急预案，供应商按照本项目综合评分细则根据自身情况提供售后服务方案包括：①售后服务团队设立及管理方案、②售后响应时间保障措施、③退换货措施。
